MAKITA

FELséMAR(’)qEP o
ELEKTRONIKUS FELSOMAROGEP

3612
3612C

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati ttmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Csavarkulcs

2) FelsOmaro szerszam

(3)  Tengelyrogzitd

(4)  Meghuzas iranya

(5)  Meglazitas iranya

(6)  Nejlon anya

(7)  Utkodzdpalca

(8)  Gyors eldtolas gomb

(9)  RogzitOkar

(10) Hatlapfejli beallitocsavar
(11)  Utkoz6é

(12) Utkdzdpalca

(13) Forgacstereld

(14)  Hatlapfejli beallitocsavar
(15) Hatlapu anya

(16)  Utkozé

(17)  Kapcsolokar

(18) Biztonsagi reteszeld gomb
(19) Kiold6 kapcsolo

(20)  Fordulatszam-szabalyozo6 forgatogomb
(21)  Munkadarab

(22)  Szerszam forgasiranya
(23) Elétolas iranya

(24)  Feliilnézeti rajz

(25)  Szerszam helyes el6tolasi irdnya
(26) Egyenes terel6lap

(27)  Vezetdelem-tarto

(28)  Finombeallito csavar
(29) Szarnyas csavar (B)

(30) Szarnyas csavar (A)

(31) Egyenes terel6lap

(32) Tobb, mint 15 mm

(33) Egyenes tereldlap

(34) Fa

(35) Szélezo tereldlap

(36) Szarnyas csavar (A)

(37) Vezetdgorgd

(38) Vezetéelem-tartd

(39) Finombeallito csavar
(40) Szarnyas csavar (B)

(41)  Szarnyas csavar (C)

(42)  Szélezd tereldlap

(43) Sablonvezetd

(44) Csavar

(45) Sablonvezetd



(46) Zarolemez-kar
(47)  Szerszam (bit)
(48)  Alapkeret

(49) Sablon

(50) Munkadarab
(51) Sablonvezetd
(52) Porszivo csonk
(53) Csavarok

(54) Témasztek
(55) Rogzitdkar
(56) Hatarjelzés
(57) Kefetarto rogzitdsapkdja
(58) Csavarhuzé

SPECIFIKACIOK

Tipus 3612 3612C

Befogasi atméro 12 mm avagy 1/2” 12 mm avagy 1/2”
Beszurasi teljesitmény 0-60 mm 0-60 mm
Uresjarati sebesség (percenkénti fordulatszam) 22.000 9.000-23.000
Teljes magassag 297 mm 297 mm
Alapkeret atmérdje 160 mm 160 mm

Netto suly 5,8 kg 6,0 kg

* A folyamatos kutatasi €és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eloze-tes értesités nélkiil moédosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.
Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hélézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattabldjan
szerep-l0vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazist, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrdl is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrol, hogy a
gép ki lett-e kapcsolva és csatlakozozsindrja ki van-e huzva a héaldzati aljzatbol.

2. Miel6tt csatlakoztatna a gépet a haldzati aljzathoz, ellendrizze hogy KIKAPCSOLT
allapot-ban van-e.

3. Hosszan tarté6 mikodtetés kdzben hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést.



4. Hasznalat el6tt gondosan ellendrizze a szerszamot, hogy nincsenek-e rajta repedések vagy
sé-riilések. A repedt vagy sériilt szerszamot haladéktalanul cserélje ki.

5. Mikodtetés el6tt minden esetben ellendrizze, hogy a forgacsterelé megfelel6 modon fel
lett-e szerelve. (3. abra)

6. A gépet két kézzel, szilardan kell tartani.

7. Ne nyuljon a forg6 alkatrészek kozelébe.

8. Ugyeljen arra, hogy a kiold bekapcsolasa eldtt a szerszam ne érjen a munkadarabhoz.
9. Ugyeljen a szerszam forgasiranyara és az elétolasi irAnyra. (7. abra)

10. Mieldtt felemeli a gépet a munkadarabroél, el6bb mindig kapcsolja ki és varja meg, hogy a
szerszam teljesen lealljon.

11. A csatlakozdzsin6rt mindig a géptdl tavol, a gép hatulso része felé kell elvezetni.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT!

KEZELESI UTASITASOK

A felsomaro szerszam beszerelése és Kiszerelése (1. abra)

Fontos tudnival6:

A szerszam be- vagy kiszerelése eldtt minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt
allapot-ban van-e és csatlakozdzsinorja ki lett-e htiizva a haldzati aljzatbol.

Utkozésik tolja bele a szerszamot a befogdpatron kiipjdba. A tengelyrdgzité lenyomdasaval
bizto-sitsa a tengelyt mozdulatlan helyzetben, és a csavarkulcs segitségével szorosan htzza
meg a befo-gdpatron anyacsavarjat. Kisebb méretli szarral rendelkezd szerszamok
hasznélatakor eldszor he-lyezze be a kupos befogopatronba a megfeleld befogdpatron-
karmantyut, majd a fentiek szerint szerelje be a szerszamot.

Figyelem:

Beillesztett szerszam nélkiil tilos meghuzni a befogdpatron anyacsavarjat, tovabba
befogopatron-karmantyu hasznalata nélkiil tilos kisebb méretli szarral rendelkezo
szerszamokat beszerelni. Ezektdl ugyanis eltorhet a kiipos befogopatron.

A marasmélység beallitasa (2. abra)

Fontos tudnival6:

A marasmélység bedllitasa el6tt minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt allapotban
van-e ¢s csatlakozo6zsinorja ki lett-e htizva a halozati aljzatbol.

Helyezze a gépet egy sik feliiletre. Lazitsa meg a rogzitokart €s eressze lejjebb a géptestet,
amig a szerszam éppen csak érintkezésbe nem keriil a sik alatamasztasi feliilettel. A
rogzitokar lenyoma-saval rogzitse a géptestet. Mikdzben a gyors elétolds gombot lenyomott
helyzetben tartja, moz-gassa az litkdzOpalcat felfel¢ vagy lefelé a kivant mardsmélység



eléréséig. Az ltkozdépalca elfor-gatasaval a mélység finombeallitasat lehet elvégezni
(fordulatonként 1,5 mm).
Figyelem:

Horonymaréaskor a mardsmélység egy-egy fogédsnal lehetdleg ne haladja meg a 20 mm-t.
Kiilonle-gesen mély hornyoldsi feladatoknal fokozatosan mélyiilé szerszambeallitasokkal,
két-harom fo-gasban végezze el a munkat.

A nejlon anya (2. abra)

A nejlon anya elforgatasaval a géptest felsé hatarpontjat lehet beszabalyozni. Nem szabad a
nej-lon anyat tulsdgosan alacsonyra engedni, ett6l ugyanis veszélyes mértékben kiall a
szerszam.

Az iitkozo (3. abra)

Mivel a forgd 1itk6z6 harom hatlapfejii bedllitocsavarral rendelkezik, a gépkezeld az
iitkozépalca atallitasa nélkiil is konnyedén bedllithat harom kiilonféle marasmélységet. Ha
allitani akar a hat-lapfejli csavarokon, lazitsa meg a rajtuk 1évd hatlapu anyakat, majd forgassa
el a hatlapfejii csa-varokat. A kivant helyzet elérésekor a hatlapi anyadk meghuzasaval
biztositsa a csavarokat.

BE és KI kapcsolas
Biztonsagi reteszel6 gomb nélkiili gép esetén (4. abra)

Figyelem:
Mieldtt bekapcsolnd a gépet, mindig ellendrizze, hogy a tengelyrdgzitd kioldott allapotban
van-e.

Bekapcsolashoz vigye a kapcsoldkart ,,ON” (=be) helyzetbe.
Kikapcsolashoz vigye a kapcsolokart ,,OFF” (=ki) helyzetbe.

Biztonsagi reteszel6 gombbal felszerelt gép esetén (5. abra)

Figyelem:

* Miel6tt a gépet csatlakoztatnd a halozati aljzathoz, mindig ellendrizze, hogy a kioldo
kapcsolo megfelelden miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI”” helyzetébe.

* Miel6tt bekapcsolnd a gépet, mindig ellendrizze, hogy a tengelyrégzitd kioldott allapotban
van-e.

Bekapcsolashoz nyomja be a biztonsagi reteszeld gombot és ezzel egyidejlileg nyomja meg a

ki-oldo kapcsolot.
Kikapcsolashoz engedje el a kioldot.

A fordulatszam-szabalyozo forgatégomb (6. abra)

Csak a 3612C tipus esetén



A fordulatszam-szabalyoz6 forgatogomb segitségével a gép sebessége percenkénti 9.000 és
23.000 fordulat k6zott fokozatmentesen szabalyozhatd. Ennek révén a gépkezeld az optimalis
anyagmegmunkalashoz idedlis fordulatszamot valaszthatja ki, azaz a fordulatszam az anyag és
a szerszamatmérd fliggvényében pontosan beallithatd. A  fordulatszdm-szabalyozo
forgatdgomb szamjegyes bedllitdsai €és a megkdzelitd gépsebesség kozotti Osszefliggést
illetden az alabbi tab-lazat ad Gtmutatast.

Bedallitas | Percenkénti fordulatszam
1 9.000
2 12.000
3 15.000
4 19.000
5 23.000

Miikodtetés (7. abra)

Helyezze a gépet a munkadarabra és kapcsolja be. Oldja ki a rogzitokart, és lassan eressze le a
géptestet a munkadarabra az eldre bedllitott felsdmarasi mélység eléréséig. Két kézzel fogva,
mozgassa el6re a gépet. Elmaras végzésekor a munkadarab feliilete a szerszamnak az el6tolasi
irany szerinti bal oldalan legyen, amint a 7. dbra mutatja.

Egyenes terel6lap

Hasznalata esetén az egyenes terelOlapot az elOtoldsi irany szerinti jobb oldalra kell
felszerelni. (8. abra)

Szerelje fel az egyenes tereldlapot a vezetdelem-tartora a (B) jelll szarnyas csavar
segitségével. Illessze be a vezetOelem-tartot a gép alapkeretén 1€évo furatokba, €s hizza meg
az (A) jeli szar-nyas csavart. A szerszam ¢és az egyenes tereldlap kozotti tavolsag
beszabalyozasahoz oldja ki a (B) jelli szarnyas csavart és forgassa el a finombeallitd csavart
(fordulatonként 1,5 mm). (9. abra)

Az egyenes tereldlap szélességének kivant mértékli megndveléséhez a terelélapon 1évo
praktikus furatok segitségével felcsavarozhatunk egy fa toldatot a tereldlapra.

Nagy atmérdji szerszdm hasznéalatakor erdsitsen fel az egyenes terellapra 15 mm-nél
vastagabb fadarabokat, hogy a szerszam ne iitk6zhessen bele az egyenes tereldlapba. (10.
abra)

Szélezo terelolap

Hasznalata esetén a szélezd tereldlapot az el6toldsi irdny szerinti jobb oldalra kell felszerelni.
(11. abra)

Szerelje fel a szélezo tereldlapot a vezetdelem-tartéra a (B) jelll szarnyas csavar segitségével.
Illessze be a vezetdelem-tartdt a gép alapkeretén 1évd furatokba, és huzza meg az (A) jeli
szar-nyas csavart. A szerszam ¢€s a szélez6 terelOlap kozotti tavolsag beszabalyozasahoz oldja
ki a (B) jelli szdrnyas csavart és forgassa el a finombedllitd csavart (fordulatonként 1,5 mm).
Ha lefelé vagy felfelé atallitja a vezetogorgot, oldja a (C) jell szarnyas csavart. (12. abra)



Sablonvezeto
Zarolemez nélkiili gép esetén

A sablonvezet6 egy olyan hiively, amelyen a szerszdm keresztiilhalad, és amely lehetdvé teszi
a felsdmaré gép masolosablonokkal torténd hasznalatat. (13. abra)

Ha fel akarja szerelni a sablonvezetdt, oldja a gép alapkeretén 1évo csavarokat, illessze be a
sab-lonvezetdt, majd szoritsa meg a csavarokat. (14. abra)

Erdsitse fel a sablont a munkadarabra. Helyezze a gépet a sablonra és mozgassa a gépet ugy,
hogy a sablonvezet6 a sablon oldala mentén cstsszon. (16. abra)

Zarolemezzel felszerelt gép esetén

A sablonvezet6 egy olyan hiively, amelyen a szerszdm keresztiilhalad, és amely lehetdvé teszi
a felsémard gép masolosablonokkal torténd hasznalatat. (13. abra)

Ha fel akarja szerelni a sablonvezet6t, hizza meg a zarélemez-kart és illessze be a
sablonvezet6t. (15. abra)

Erdsitse fel a sablont a munkadarabra. Helyezze a gépet a sablonra és mozgassa a gépet ugy,
hogy a sablonvezetd a sablon oldala mentén cstsszon. (16. abra)

Porelszivas
Zarolemez nélkiili gép esetén

A porelszivas a porszivo csonk alkalmazasaval lehetséges. A két csavar segitségével szerelje
fel a porszivo csonkot a gép alapkeretére. (17. és 18. abra)

Ezutan csatlakoztasson egy porszivot a porszivo csonkhoz. (21. dbra)

Zarolemezzel felszerelt gép esetén

A porelszivas a porszivo csonk alkalmazasaval lehetséges. A porszivo csonk felszereléséhez
emelje fel a rajta 1évo rogzitokart. Helyezze a porszivo csonkot a gép alapkeretére ugy, hogy a
csonk felsé része beakadjon az alapkereten 1évd horogba. Akassza be a porszivd csonkon
lathatd tdmasztékokat a gép alapkeretének eliilsd részén lathaté horgokba. Nyomja rd a
rogzitékart a gép alapkeretére. (19. és 20. dbra)

Ezutan csatlakoztasson egy porszivot a porszivo csonkhoz. (21. dbra)

Ha le akarja szerelni a porszivo csonkot, emelje fel a rogzitdkart. A hiivelyk- és mutatoujja
kozott tartva a tdmasztékokat, huzza ki a porszivo csonkot a gép alapkeretébdl.



KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Mieldtt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6zddjon meg arrdl, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva és csatlakozo6zsinorja ki van-e hlizva a halézati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (22. és 23. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefét egyszerre
célszerti kicserélni.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltanak megorzése érdekében mindennemii javitast,
kar-bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerti
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhasznaldédasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamacio
esetén a gépet szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eléallitott
termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)
a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 89/392/EEC szdmu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-ét6l
Yasuhiko Kanzaki CE 9%4
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

1.) Tipus

2.) Hangnyomasszint

3.) Hangteljesitményszint
4.) Rezgésszint



- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.
Csak az EU- tagorsziagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG eurdpai irdnyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznélhat6 elektromos kéziszerszamokat kiilon Ossze kell gyiijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



