MAKITA

LAPOSTIPLIMARO

3901

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati Gtmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklédjon viszonteladoinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Porzsak

(2) Csiptetd

3) Porszivofej

(4)  Mutato

(5)  Utkozd

(6) Hatlapu anya

(7) Beallitocsavar

(8) Meglazitas iranya

(9)  Meghuzas iranya

(10) Rogzitokar

(11) Konyokos vezetdléc
(12)  Forgatégomb

(13) Mutato

(14)  Skala

(15) Lefel¢

(16) Felfelé

(17)  Flrészlap-vastagsag kdzépvonala
(18) Hatarolovas

(19) Rogzitokar

(20)  Szogbeallito skala

(21)  Mutato

(22)  Alapkeret

(23) Beallitolap

(24) Beallitolap vastagsaga: 4 mm
(25) Kapcsolokar

(26) Biztositoanya

(27) Korfiirészlap

(28) Belsd illesztéperem
(29) Furészlap-véddburkolat
(30)  Gumiboritas

(31) Vagotarcsa

(32) Szoritocsavar

(33) Hatarjelzés

(34) Kefetarto rogzitdsapkaja
(35) Csavarhuzo
SPECIFIKACIOK
Tipus

Flrészlap nagysaga

Végotarcsa (kiilsé atmérd x szélesség x tengelyfurat-atméro)
Korflirészlap (kiilsé atmérd x tengelyfurat-atmérd)

Maximalis vagasi mélység

Végotarcsa
Korfiirészlap

3901

100 x 4 x 22 mm
110 x 20 mm

20 mm
25 mm



Uresjarati sebesség (percenkénti fordulatszam) 11.000
Teljes hosszisag 307 mm
Netto stuly 2,8 kg

» A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok eldze-
tes értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hal6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szerep-
16vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizarolag egyfazisu, valtoaramui tapfesziiltséggel
milkodtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért
foldvezeték nélkiili csatlakoz6 aljzatrdl is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitdsokat.

Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:
Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. A géphez csak az eldirasos fiirészlapokat szabad hasznalni.

2. Tilos a gépet fedetlen helyzetben biztositott flirészlappal vagy a helyére megfelelden fel-
szerelt flirészlap-védoburkolat nélkiil miikodtetni.

3. A gép miikodésbe hozatala elott ellendrizze a flirészlap akadalytalan forgasat.

4. Hasznalat elott ellendrizze, hogy a fiirészlapon nincsenek-e repedések vagy sériilések. A
repedt vagy sériilt flirészlapot haladéktalanul cserélje ki.

5. A fiirészlap felszerelésekor ellendrizze, hogy az illesztoperem beleillik-e a tengely-
furatba.

6. A gép miikodésbe hozatala elétt ellenérizze a munkadarabot és tavolitson el beléle min-
den szeget vagy idegen anyagot.

7. Mindig stabilan 4ll6 munkaasztalra fektesse a munkadarabot.

8. Egy befogéelem vagy satu segitségével rogzitse szilirdan a munkadarabot.
9. A gép hasznalata kozben tilos kesztyiit viselni.

10. Mindkét kezével tartsa szilardan a gépet.

11. Ne nyuljon és ne is hajoljon a vagasi térség kozelébe.



12. Jarassa a gépet egy Kicsit minden jelenlévoe személytol félreforditott fiirészlappal.
Figyelje meg, nem tapasztalhaté-e rezgés vagy imbolygé mozgas, ami helytelen 6ssze-
szerelésre vagy a fiirészlap elégtelen kiegyensulyozasara utalhat.

13. A fiirészlap forgasa kozben tilos benyilni a munkadarab ala.
14. Tilos a gépet feliigyelet nélkiil jaratni.

15. Barminemii beszabalyozasi miivelet végzése vagy a fiirészlap cseréje elétt gy6z6djon
meg arrol, hogy a gép ki van-e kapcsolva és csatlakozozsindrja ki lett-e htizva a halozati
aljzatbol.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

KEZELESI UTASITASOK
A porzsak (1. abra)

Amikor a porzsdk nagyjabol félig megtelt porral, kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a halozati alj-
zatbol a csatlakozdzsinorjat. Vegye le a géprdl a porzsakot és huzza ki a csiptetdjét. Konnyed
uitogetéssel iiritse ki a porzsak tartalmat.

Megjegyzés:

Hatékonyabban ¢s tisztabb koriilmények kozott miikddtetheti a gyalugépet, ha egy Makita gyart-
manyu porszivot csatlakoztat hozza.

A vagasi mélység beallitasa (2. abra)

A gépen 6 kiilonféle vagasi mélységet lehet eldre beallitani. Forditsa el az iitk6z6t ugy, hogy a
mutaté a megfelelé méretjelzésre mutasson az {itkozon. Az {itk6zOn lathaté méretjelzések és a
keksznagysag kozotti megtelelések az alabbi tablazatbol olvashatoéak ki. A vagasi mélység finom-
beéllitasa gy torténik, hogy a hatlapu anya oldasa utan eltekerjiik a beallitocsavart.

Méretjelzés az iitkozon 0 10 20 S D MAX
Keksznagysag 0 10 20 O O O
Vagasi mélység 8 mm I0mm | 123mm | 13mm | 14,7mm | 20 mm

A konyokos vezetoléc (3. és 4. abra)

A konyokos vezetdléc felfelé és lefelé mozgatasaval allithatjuk be a fiirészlapnak a munkadarab
tetejéhez viszonyitott helyzetét. Ha at akarja allitani a konyokos vezet6léc magassagat, oldja ki a
rogzitOkart és addig tekerje a forgatogombot, amig a mutat6 a konyokos vezetdlécen lathatod skala
kivant fokbeosztasara nem mutat. Ezutan a rogzit6kar meghuzasaval biztositsa a konyokos
vezetdlécet a helyén. A konyokos vezetdlécen lathatod skdla a munkadarab tetejétdl a flirészlap-
vastagsag kozépvonalaig mérhetd tavolsagot jelzi.



A hataroldvas (5. és 6. abra)

A hatérolovas szoge 0° és 90° kozott allithatd be (a 0°-, 45°- és 90°-0s szognél kényszeriitkzok
vannak). Ha at akarja allitani a szoget, oldja ki a rogzitOkart, és dontse meg a hatarolovasat
annyira, hogy a mutat6 a kivant fokbeosztasra mutasson a szogbeallitoé skalan. Ezutan a rogzito-
kar meghtizasaval biztositsa a hataroldvasat a helyén. Amikor a hatarolovas helyzete 90°-os szog-
be van beallitva, akkor a flirészlap-vastagsag kozépvonalatol a hatarolovasig mért tavolsag €s a
fiirészlap-vastagsag kozépvonalatdl az alapkeret aljaig mért tavolsag egyarant 10-10 mm.

A beallitolap (7. és 8. abra)

Vékony munkadarabokon végzett horonyvagaskor hasznalni kell a beéllitolapot a 7. és 8. abran
lathaté médon.

BE és KI kapcsolas (9. abra)

FIGYELEM:

Miel6tt a gép kabelét csatlakoztatna az aramforrashoz, mindig ellendrizze, hogy a kapcsold meg-
feleléen indit-e, majd a kapcsolokar ,,OFF” (=ki) feliratd oldalanak lenyomasakor visszatér-e
kikapcsolt helyzetébe.

Ha be akarja kapcsolni a gépet, tolja a kapcsolokart az ,,ON” (=be) feliratu helyzet felé.

Kikapcsolashoz nyomja le a kapcsolokar ,,OFF” felirata oldalat.

Hogyan készitsiink eresztéket
Eresztékek (illesztések) készitésénél az alabbiak szerint kell eljarni:

1. Illessze egymashoz a két munkadarabot a kész illesztési helyzetnek megfelelden: sarokkdotés
(10. abra), T-kotés (11. abra), ferde Osszeeresztés (12. abra), keretillesztés (13. abra) ¢és
peremillesztés (14. abra).

2. Ceruzaval jelolje be a munkadarabon a készitendé kekszhornyok kézéppontjat.

Megjegyzés:

* A hornyok kdzéppontja legalabb 50 mm-re legyen a munkadarab kiilsd sz¢létol.
* Tobb horony készitése esetén a hornyok kozott 100-150 mm tavolsagot kell hagyni.

3. Csak sarokkotés és T-kotés készitése esetén (15. abra)
Fogassa oda a fliggéleges munkadarabot a munkaasztalhoz.
Csak ferde osszeeresztés, keretillesztés és peremillesztés készitésekor (15. abra)
Fogassa oda az egyik munkadarabot a munkaasztalhoz.

4. Allitsa be a vagasi mélységet az alkalmazando keksznagysagnak megfeleléen.

5. Allitsa 4t a konyokos vezetSléc magassagat Gigy, hogy a fiirészlap a lap vastagsagihoz legyen
kdzpontositva.



6. Hozza egy vonalba az alapkeret kozéppont-jelzését a munkadarabra ceruzaval rajzolt vo-
nallal. (16. abra)

7. Kapcsolja be a gépet és dvatosan tolja elére, hogy a flirészlap belenyuljon a munkadarabba.
(16. abra)

8. Amikor a beallitocsavar eléri az {itk6zot, finoman hlizza vissza a gépet eredeti helyzetébe.

9. Csak sarokkotés és T-kotés készitésekor (15. abra)
Fogassa oda a vizszintes munkadarabot a munkaasztalhoz.
Csak ferde 0sszeeresztés, keretillesztés és peremillesztés készitésekor (15. abra)
Fogassa oda a masik munkadarabot a munkaasztalhoz.

10. Csak sarokkotés készitésekor (17. abra)
Helyezze a gépet a munkadarabra flirészlappal lefelé.
Csak T-kotés készitésekor (18. abra)
Szerelje le a konyokds vezetdlécet a géprol. Helyezze a gépet a munkadarabra flirészlappal
lefelé.

11. A 6-8. 1épés megismétlésével vagja ki a hornyokat a vizszintes ill. a masik munkadarabon is.

Ha nem sziikséges a flirészlapot a lap vastagsagahoz kdzpontositania, az alabbiak szerint foly-
tassa a munkat:

Csak sarokkotés, ferde osszeeresztés, keretillesztés és peremillesztés készitésekor (19. abra)

1.) Szerelje le a konyokos vezetdlécet a géprol. A hatarolovasat sarokkotés, keretillesztés és pe-

remillesztés készitéséhez 90°-o0s szogbe, ferde dsszeeresztés készitéséhez pedig 45°-o0s szogbe
kell beallitani.

2.) Kovesse a fenti 1-11. Iépést az 5. és a 10. 1€pés elhagyasaval.

Csak T-kotés készitésekor (20. és 21. abra)
1.) Illessze egymashoz a két munkadarabot a kész illesztési helyzetnek megfelelden.

2.) Helyezze a fliggéleges munkadarabot a vizszintes munkadarabra. Fogassa oda mindkét mun-
kadarabot a munkaasztalhoz.

3.) Szerelje le a konyokos vezetdlécet a géprol.

4.) Kovesse a fentiekben leirt 2., 4., 6., 7., 8. és 11. 1épést.

Hogyan szélezziink fal- vagy mennyezetburkolo paneleket

El6szor is htizza ki a gép csatlakozozsinorjat a haldzati aljzatbol. Cserélje ki a vagotarcsat egy
110 mm atmérd;jli, opciondlisan kaphat6 korfiirészlapra. Ehhez tanulméanyozza 4t az alabbiakban
olvashat6 ,,A vagotarcsa / fiirészlap kiszerelése és beszerelése” cimi részt. Vegye le a gumibori-
tast az alapkeretr6l. A maximalis vagasi mélység ilyenkor 25 mm. (22. és 23. dbra)

Allitsa be a vagasi mélységet maximalisra (, MAX”). Szélezze le a fal- vagy mennyezetburkol6
paneleket, vezetdlécnek a padlot vagy a falat hasznalva. A gép eldtoldsat a nyil irdnyaban kell vé-
gezni.



24. abra: Falburkolo6 panelek szélezése.
25. abra: Mennyezetburkol6 panelek szélezése.

FIGYELEM:

* A panelek szélezésének megkezdése elétt gondosan ellendrizze a falat ill. mennyezetet, hogy
megeldzze az elektromos vezetékek, szegek vagy egyéb idegen anyagok atvagasat.

* A panelek leszélezése utdn mindig helyezze vissza a gumiboritist. Ha oly mddon végzi
kekszhornyok kivagasat, hogy a gumiboritas nincsen megfelelden felszerelve a gépre, a gép
varatlanul megcsuszhat a munkadarabon.

A vagotarcsa / furészlap kiszerelése és beszerelése (26. abra)

Ha ki akarja szerelni a vagotarcsat / flirészlapot, eldszor oldja a szoritocsavart, és nyissa fel a
védbéburkolatot. Nyomja le a tengelyrogzitot, és a nyolcaskulcs segitségével oldja a biztositod-
anyat. A vagotarcsa / flirészlap beszereléséhez eldszor helyezze be a belsd illesztdperemet.

FIGYELEM:

* A vagotarcsa beszerelésekor uigy kell behelyezni a belsé illesztOperemet, hogy a ,,22” jelolést
oldala 6n felé nézzen.

* A korfiirészlap beszerelésekor tigy kell behelyezni a belsé illesztéperemet, hogy a ,,22” jels-
1ésti oldala a gép felé nézzen.

Ezutan szerelje be a vagotarcsat / korfiirészlapot €s a biztositdanyat. A nyolcaskulccsal szorosan
huzza meg a biztositdéanyat. Csukja le a véddburkolatot és a szoritdcsavar meghuzasaval rogzitse
a helyén.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:
Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki

lett-e kapcsolva és csatlakoz6zsindrja ki van-e htizva a halozati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (27. és 28. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefét egyszerre célszerti
kicserélni.

A termék biztonsagos ¢€s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdozpontjaval célszerti végez-
tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhasznalodasbol, a tulter-
helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbdl eredé karosodasokra. Reklamacid esetén a gépet



szétszerelés nélkill és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat méarkakeresked6jéhez
vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eléallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szaml Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az alabbi
szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étdl

Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kirdlysag

A 3901-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 86 dB (A)
hangteljesitményszint: 99 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s>-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus
berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a megfeleld
orszagos torvényekbe valo atiiltetésnek megfeleléen a mar nem hasznalhato
elektromos kéziszerszamokat kiilon 6ssze kell gytijteni és a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



