MAKITA
SZUROFURESZ,
4322

4323

Hasznalati utasitas

Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Csavar

(2)  Imbuszkulcs

(3)  Meglazitas iranya
4) Firészlap-befogd
®)] Betétszalas fiirészlap

(6) Gorgd

(7 Rogzitéelem
(8) Csavar

9 Alapkeret
(10) Horog

(11)  Porkdpeny

(12) Kiold6 kapcsolo

(13) Rogzitdgomb

(14)  Sebességszabalyoz6 gomb
(15) Vagés vonala

(16) Fokbeosztasok

(17)  Motorhaz pereme

(18) Kezdofurat

(19) Tomlo

(20)  Vezetdléc hasitashoz
(21)  Csavar

(22) Hatarolovas

(23) Menetes forgatdgomb
(24)  Kerek vezetOcsapszeg
(25) Kidudorodasok

(26)  Szilankmentesito



SPECIFIKACIOK

Tipus 4322 4323
Lokethossz 18 mm 18 mm
Percenkénti I16ketszam 3.100 500-3.100
Vigasi teljesitmény

Faanyag 65 mm 65 mm

Lagyacél 6 mm 6 mm
Teljes hosszusag 207 mm 207 mm
Netto suly 1,7 kg 1,7 kg

* A folyamatos kutatasi ¢és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikacidok
eldze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

* Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.
Elektromos halozat

A gépet csak olyan fesziiltségforrdshoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan
szereplé-vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizarolag egyfazist, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrél is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Keriilje szegek atvagasat. Miikodtetés elott ellenérizze a munkadarabot, és tavolitsa
el beldle az 6sszes szeget.

2. A géppel nem szabad iireges cs6anyagot vagni.
3. A géppel a tilméretezett munkadarabok fiirészelése tilos.

4. Fiirészelés elott ellendrizze, van-e a munkadarab alatt elégséges tér ahhoz, hogy a fii-
részlap ne iitkozhessen bele a padléba, munkapadba, stb.

5. Tartsa szilardan a gépet.

6. Ugyeljen arra, hogy a kapcsolo felkapcsolasa elétt a fiirészlap ne érjen hozza a
munka-darabhoz.

7. Ne nyuljon a mozg6 alkatrészek kozelébe.

8. Falak, padlok atfiirészelésekor, illetve barhol, ahol fesziiltség alatt all6 vezetékekre
lehet bukkanni, A GEP BARMELY FEM ALKATRESZENEK ERINTESE TILOS!
A gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani, igy elkeriilheté az
aramiités, ha még-is fesziiltség alatt allo vezetéket érne a szerszam.

9. Ne hagyja a gépet magaban jarni. Csak kézben tartva miikodtesse.



10. Mielétt visszahuzna a fiirészlapot a munkadarabrdél, minden esetben elobb kapcsolja
ki a gépet és varjon, amig a flirészlap mozgasa teljesen le nem all.

11. Kozvetleniill miikodtetés utan a fiirészlap és a munkadarab érintése tilos. Ezek
ugyanis rendKkiviil forréak lehetnek és égési sériilést okozhatnak a boron.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT!

KEZELESI UTASITASOK

A firészlap beszerelése és Kkiszerelése (1. és 2. abra)

FIGYELEM:

* A flrészlap beszerelése vagy kiszerelése elétt minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki
lett-e kapcsolva €s kabele ki lett-e htizva a csatlakozoaljzatbol.

* Mindig tavolitsa el a fiirészlapra és/vagy annak befogdkésziilékére tapadt dsszes forgacsot
vagy idegen anyagot. Ennek elmulasztdsa a flirészlap nem elég szoros befogasdhoz, ez
pedig sulyos sériiléshez vezethet.

Ha be akarja szerelni a flirészlapot, az imbuszkulccsal oldja a fiirészlap-befogon 1évo csavart.
Elére allo furészfogakkal tolja be a flirészlapot a befogdba litkozésig. Ellendrizze, hogy a
firész-lap hatsé széle beleilleszkedik-e a gorgdbe. Végiil a csavar meghuzasaval rogzitse a
fiirészlapot a helyén.

A flirészlapot a beszerelés folyamataval ellentétes sorrendben lehet kiszerelni.

A gorgo beallitasa (3. abra)

Az imbuszkulcs segitségével oldja a gép alapkeretének hatoldalan taldlhato csavart. Mozgassa
el a rogzitéelemet annyira, hogy a gorgd konnyedén érintkezésbe keriiljon a flirészlappal.

Végiil a csavar meghuzasaval biztositsa a gép alapkeretét és a rogzitdelemet.

MEGJEGYZES:
Idonként kenje meg a gorgot.

Az imbuszkulcs tarolasa (4. abra)
A hasznalaton kiviili imbuszkulcs praktikusan tarolhat6 a 4. abran lathaté modon.
A porkopeny (5. abra)

FIGYELEM:
A gép miikddtetése kdzben mindig viseljen véddszemiiveget, még akkor is, ha a porkdpeny

le-eresztett helyzetben van.

A porkdpeny leeresztésével akadalyozza meg a forgacsok szétszorodasat. Gérvagaskor
viszont hozza teljesen felemelt helyzetébe.



A Kkioldo kapcsolo miikodtetése (6. abra)

FIGYELEM:

Mielott a gép kabelét csatlakoztatna az aramforrashoz, mindig ellendrizze, hogy a kioldé kap-
csold megfelelden indit-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

A gép egyszeriien a kioldd kapcsold benyomasaval indithatd be, a gép ledllitasahoz pedig el
kell engedni a kiold6t. Folyamatos miikodtetéshez nyomja meg a kioldot, majd nyomja be a
rogzitd-gombot. Ha ebbdl a biztositott helyzetbdl akarja ledllitani a gépet, akkor teljesen
nyomja be, majd engedje el a kioldot.

A sebességszabalyozo gomb (7. abra)
Csak a 4323-as tipus esetén

A szabalyoz6 gomb elforgatasaval a gép sebessége percenkénti 500 és 3.100 16ket kozott
fokozat-mentesen szabalyozhat6é. Ha a 6-os szdm irdnyaban forgatja el a gombot, nagyobb
sebességgel dolgozhat, mig az 1l-es szdm irdnydban elforgatva a gombot, alacsonyabb
sebességet kap. A fliré-szelendé munkadarabhoz az alabbi tablazat segitségével valaszthatja ki
a kell6 sebességet. A megfeleld sebesség azonban a munkadarab fajtija vagy vastagsiga
folytan ezekt6l az értékektdl eltérd is lehet. Altalanossagban elmondhatd, hogy a nagyobb
sebességek a munkadarabok gyor-sabb vagasat teszik lehetdvé, ugyanakkor ettdl csokken a
flirészlap lizemi élettartama.

Fiirészelendd munkadarab Szabalyozo gomb bedllitisa

Faanyag 5-6

Lagyacél

Rozsdamentes acél

Aluminium

—|u W |w
I
LB e

Mianyag

FIGYELEM:

A sebességszabalyozd gomb felfelé csak a 6-os jelzésig, visszafelé pedig az 1-es jelzésig
teker-hetd. Ne erdltesse a gomb tekerését a 6-os vagy az l-es jelzésen tul, maskiilonben
tonkremehet a sebességszabalyozasi funkcio.

Miikodtetés (8. abra)

FIGYELEM:

Tartsa a gép alapkeretét mindig egy sikban a munkadarabbal. Ennek elmulasztisa esetén
eltorhet a firészlap, ami sulyos sériilést okozhat.

Kapcsolja be a gépet és varjon, amig a fiirészlap el nem éri teljes sebességét. Ezutan helyezze
a gép alapkeretét sikban a munkadarabra, és finoman tolja a gépet elére az elézdleg bejelolt
vagéasi vonal mentén. Ivelt vonala vagas esetén igen lassan haladjon a géppel elére.



Gérvagas
FIGYELEM:

* A gépalap megdontése elétt mindig gy6z6djon meg arrol, hogy a gép ki lett-e kapcsolva
és csatlakozozsinorja ki van-e hiizva a halézati aljzatbol.
* Gérvagashoz teljesen emelje fel a porkdpenyt.

Megdontott gépalappal 0 €s 45° kdzott barmilyen szogben végezhetlink gérvagast (balra vagy
jobbra). (9. abra)

Az imbuszkulcs segitségével oldja a gépalap hatoldalanal 1évé csavart. Mozditsa el a
gépalapot ugy, hogy a csavar a gépalapban taldlhaté kereszt alakii horony kodzéppontjaba
essen. (10. abra)

Dontse meg a gépalapot a kivant ferdevagési szog eléréséig. A ferdevagas szogét a motorhdz
pe-reme jelzi. Ellendrizze a fiirészlap hatso éle és a gorgd kozotti érintkezést, majd a csavar
meghu-zasaval rogzitse a gépalapot. (11. abra)

Elol siillyesztett vagas készitése (12. abra)

Az imbuszkulcs segitségével oldja a gépalap hatoldalanal 1évé csavart, majd vigye a
gépalapot leghatso helyzetébe. Végiil a csavar meghuzasaval rogzitse a gépalapot.

Kivagas
Kivagast két modszer (A és B) barmelyikével készithetiink.
A) Kezddfurat készitése: Ha a munkadarab szélétdl kiindulo, bevezetd vagas nélkiil szeretne

bel-s6 kivagast késziteni, furjon ki egy 12 mm vagy annél nagyobb atmérdjii kezdéfuratot.
Illesz-sze bele a fiirészlapot ebbe a furatba, és kezdje meg a fiirészelést. (13. abra)

B) Beszuré forgacsolds: Nem sziikséges kezddfuratot vagy bevezetd vagast készitenie, ha
6vato-san az aldbbiak szerint jar el:

1. Dontse elére a gépet az alapkeret eliils6 pereme felé ugy, hogy a flirészlap hegye
éppen csak a munkadarab felszine fol6tt legyen. (14. abra)

2. Gyakoroljon nyomoerdt a gépre, hogy a gép bekapcsolasakor az alapkeret eliilsd
pereme ne mozdulhasson el, majd finoman, lassan eressze lefelé a gép hatso végét.

3. Amint a flirészlap belesziir a munkadarabba, lassan eressze le a gép alapkeretét a
munka-darab feliiletére.

4. Készitse el a vagast a szokasos modon.

Szélek megmunkalasa (15. abra)

Szélezéshez vagy méretigazitishoz konnyedén futtassa végig a firészlapot a vagott szélek
men-tén.



Fémfurészelés

Fémek flirészelésekor mindig hasznéljon erre alkalmas hiitéfolyadékot (vagoolajat). Ennek
elmu-lasztasa a flrészlap erés kopasahoz vezet. Hutéfolyadék alkalmazasa helyett meg is
kenheti a munkadarab also6 oldalat.

Porelszivas (16. abra)

Tisztan végezhet fiirészelési miveleteket, ha a gépet egy Makita gyartmanyt porszivohoz
csatla-koztatja. Ehhez illessze be a porszivé tomldjét a gép hatoldaldn talalhato nyiladsba. A
gép mitkod-tetése eldtt eressze le a porkdpenyt.

FIGYELEM:

Gérvagaskor a porelszivas nem lehetséges.

Vezetoléc-készlet hasitashoz (opcionalisan kaphato tartozék)

FIGYELEM:

Tartozékok felszerelése vagy leszerelése el6tt minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki lett-e
kapcsolva ¢és kabele ki lett-e huzva a csatlakozdaljzatbol.

1) Egyenes vonalu vagas (17. és 18. abra)

160 mm-es vagy annal kisebb szélességli darabok ismételt levagdsakor a vezetdléc
hasznalata teszi lehetdvé egyenes vagasok gyors ¢€s tiszta elkészitését. Felszereléséhez
illessze bele a vezetdlécet a gépalap oldalan 1évd négyszogletes lyukba, mikdzben a
hatarolovas lefelé néz. Csusztassa a vezetOlécet a kivant vagési szélességnek megfeleld
helyzetbe, majd a csavar meghuzasaval rogzitse.

2) Korkoros vagas (19. és 20. abra)
170 mm vagy annal kisebb sugari korok vagy ivek vagasahoz az alabbiak szerint kell

felsze-relni a vezetolécet:

Illessze bele a vezet6lécet a gépalap oldalan 1évoé négyszogletes lyukba, mikdzben a
hatarol6-vas felfelé néz. Dugja at a kerek vezetdcsapszeget a hatarolovas két furatanak
valamelyikén. Csavarja ra a menetes forgatogombot a csapszegre €s ezzel rogzitse. Most
csusztassa a veze-tOlécet a kivant vagasi sugarnak megfeleld helyzetbe, majd a csavar
meghuzasaval rogzitse a helyén. Végiil teljesen tolja elére a gépalapot.

A szilankmentesito (opcionalisan kaphato tartozék) (21. abra)

Szilankmentes  vagasokat a szildnkmentesité eszkd6z hasznéalatdval készithetiink.
Felszereléséhez teljesen tolja eldre a gépalapot, és illessze be az eszkdzt a gépalapon 1évo két
kidudorodas koz¢€.

FIGYELEM:

Gérvagaskor a szilankmentesitd nem hasznalhato.



KARBANTARTAS

FIGYELEM:
Mieldtt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6zddjon meg arrdl, hogy a gép

ki lett-e kapcsolva és kabele ki lett-e huizva a csatlakozo aljzatbol.

A termék biztonsdgos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
kar-bantartast vagy beszabdlyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerii
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhasznaldédasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamacio
esetén a gépet szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikdnyvben ismertetett Makita gyartmany( géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilé-keket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznélata a
személyi sériilés veszélyével jarhat egyiitt. A tartozékokat és késziilékeket csak
rendeltetésszertien és a célnak megfelelé moédon szabad alkalmazni.

* Vezet6léc-készlet hasitashoz

* Imbuszkulcs

e 28-as tomld

e Szilankmentesito

* Betétszalas flirészlap (Blade type = flirészlap tipusa; Teeth per inch = fogak szdma/coll;
Cutting length = vagashossz)

A jelen hasznalati Gtmutatéban szereplo6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eldallitott
termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 89/392/EEC szamu Tanécsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol

Yasuhiko Kanzaki CE 98
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A 4322-es / 4323-as tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozéast hangnyomasszint 83 dB (A).
Munka kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus silyozott négyzetes kozépértéke 5 m/s”.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoldéanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Gjrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszdmokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai irdnyelvnek ¢€s a
megfeleld orszadgos torvényekbe valo atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



