MAKITA

o A:KKUMULATOROS -
FURO- ES CSAVARBEHAJTO GEP
6096D
6096DW

Hasznalati utasitas

6096DW

gyorstoltovel



Magvyarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Beallitolap

2) Blokkakkumulator

3) Karmantyu

(4)  Gyitri

%) Kioldo kapcsolo

(6)  Iranyvaltod kapcsolokar
(7)  Alacsony fordulatszam
(8) Magas fordulatszam
(9)  Fordulatszamvalté kar
(10)  Beallitogytiri

(11)  “Far6” szimbolum
(12)  Mutato

SPECIFIKACIOK
Tipus 6096D
Teljesitményértékek
Acél 10 mm
Fa 18 mm
Facsavarok 5,5 x 55 mm
Gépcsavarok 6 mm
Uresjarati sebesség (percenkénti fordulatszam)
Magas fordulatszam 0-1100
Alacsony fordulatszam 0-350
Teljes hosszusag 210 mm
Netto suly 1,3 kg
Kimeneti fesziiltség 9,6 VDC
Toltési 1d6 kb. 1 ora

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eldze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitadsokat.

KIE(}ESZiT(’j MUNKAYEDELMI SZABALYOK
A GEPRE VONATKOZOAN

1. Ha valamely munkamiivelet végzésekor eléfordulhat, hogy rejtett vezetékekhez ér a
szerszam, a gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani. A fesziiltség
alatt allo vezetékek érintésének hatasara a gép fedetlen fém alkatrészei is fesziiltség
ala ke-riilnek és aramiitést okoznak a gép kezel6jének.



2. Ne feledje, hogy ez a gép mindig iizemallapotban van, mivel nem kell halozati
aljzathoz csatlakoztatni.

3. Minden esetben ellendrizze, hogy szilard alapzaton all-e. A gép magasban torténé
hasz-nalatkor gy6zodjon meg arrol, hogy lent nem tartézkodik-e valaki.

Tartsa szilardan a gépet.
Ne nyuljon a mozgo alkatrészekhez.

Ne hagyja magaban jarni a gépet. Csak kézben tartva miikodtesse.

XS0 s

Kozvetleniil miikodtetés utan a furoszerszam vagy a munkadarab érintése tilos, ezek
ugyanis rendkiviil forréak lehetnek és égési sériilést okozhatnak a béron.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

KEZELESI UTASITASOK

A blokkakkumulator beszerelése és kiszerelése (1. abra)

* A blokkakkumulator behelyezése vagy eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a gépet.

e Ha ki akarja venni a blokkakkumulatort, hizza ki a gép bedllitdlapjat, ¢s mindkét
oldalanal megfogva htizza ki a gépbdl a blokkakkumulatort.

e Ha be akarja helyezni a blokkakkumulatort, hozza egy vonalba a blokkakkumulatoron
1év6é nyelvet a gép kopenyén talalhaté horonnyal, és csusztassa be az akkumulatort a
helyére. Tolja vissza a helyére a beallitolapot is. A gép hasznalatba vétele eldtt ellendrizze
a beallitolap toké-letes zarodasat.

* A blokkakkumulator beillesztését ne erdltesse. Ha nem lehet kdnnyedén becsusztatni,
akkor a felhasznalé minden bizonnyal nem a megfeleld modon probalkozik.

A csavarbehajto vagy furoszerszam beszerelése és kiszerelése (2. abra)

Fontos tudnivalo:
A szerszam be- vagy kiszerelése eldtt minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki van-e
kapcsolva és a blokkakkumulator ki lett-e hiizva a gépbdl.

Fogja meg a gyurit, és a karmantyu balra forgatasaval nyissa szét a tokmany befogopofait.
Tolja be a szerszamot a tokmanyba iitkozésig. Fogja meg erdsen a gytirlit, ¢s a karmantyu
jobbra for-gatasaval szoritsa meg a tokmanyt.

Ha ki akarja venni a szerszamot, akkor fogja meg a gytriit, és forgassa el a karmantyut
balfelé.

A kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:

Mielétt behelyezné a blokkakkumulatort a gépbe, minden esetben ellendrizze, hogy a kioldo
kap-csolé megfeleléen mitkkddésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.



A gép elinditasdhoz egyszeriien nyomja be a kiold6 kapcsolot. A kioldéra gyakorolt nyomas
fo-kozasaval parhuzamosan novekszik a gép fordulatszama is. A gép ledllitdsa a kioldo
elengedésé-vel torténik.

Az iranyvalto kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:

* A gép mukodtetése eldtt minden esetben ellendrizze a forgasiranyt.
* Az irdnyvalté kapcsolot csak a gép teljes ledllasa utan szabad mikodésbe hozni. Ha a gép
leallasa eldtt valtunk forgdsiranyt, ezzel kart tehetiink a gépben.

Allitsa az iranyvalté kapcsolokart az “A” jelii helyzetbe az 6ra jarasaval egyezd irdnyu
forgashoz, illetve a “B” jeli helyzetbe az ora jarasaval ellenkezd iranya forgashoz. Az
iranyvalté kapcsolo-kar semleges helyzetében a gép a kioldd kapcsold benyomott allapotaban
sem indul be.

Fordulatszamvaltas (4. abra)

Ha meg akarja valtoztatni a fordulatszamot, elszdr is kapcsolja ki a gépet, majd tolja a fordu-
latszamvalto kart a “II” jelti oldalra magas fordulatszdmu miikddtetéshez, illetve az “I” jelii
oldalra alacsony fordulatszdmu miikodtetéshez. A gép haszndlata eldtt gy6z6djon meg arrol,
hogy a fordulatszamvalté kar a megfeleld helyzetbe van-e éllitva. Mindig a munkafeladathoz
ill¢ for-dulatszammal dolgozzon.

FIGYELEM:

e A fordulatszamvalté kart minden esetben iitkdzésig tolja at a kivant allasba. Ha ugy
miikdd-teti a gépet, hogy a fordulatszamvaltd kar valahol féluton helyezkedik el az “T” és
a “II” jelt oldal kozott, ettdl kart szenvedhet a gép.

o Jard gép esetén tilos a fordulatszamvalté kart mikddésbe hozni, ez ugyanis kart tehet a
gépben.

A meghuzasi nyomaték beallitasa (5. abra)

A meghuzasi nyomaték 17 fokozatban szabalyozhatd. Ehhez forditsa el a beallitogytirit ugy,
hogy fokbeosztasai egy vonalba essenek a géptesten lathatd mutatoval. A meghuzasi
nyomaték akkor lesz a legkisebb, amikor az 1-es szam van egy vonalban a mutatoval, a
legnagyobb pedig akkor, amikor a mutat6 a “fir6” szimbolumra mutat.

Az “1” és “16” kozotti kiilonféle nyomaték-beallitasok mellett csuszik a tengelykapcsolo, mig
a “furd” szimbolumra torténd beéllitas nem teszi lehetdvé a tengelykapcsold cstiszasat.

A tényleges munkafeladatot megel6zden hajtson be egy probacsavart a feladatot képez6 vagy
az-zal azonos anyagba, ¢s ily modon hatarozza meg az adott alkalmazashoz sziikséges

nyomaték-szintet.

MEGJEGYZES:



* Ha a mutatd valahol féluton helyezkedik el a fokbeosztasok kozott, akkor a beallitogytirti
nem reteszelddik.

* Tilos a gépet mikodtetni, ha a beallitogytirti a 16-0s szam ¢€s a “furd” szimbolum kozott
all, ez ugyanis kart tehet a gépben.

Csavarbehajtas (6. abra)

Illessze a csavarbehajtd szerszdm hegyét a csavarfejbe, és gyakoroljon nyomast a gépre.
Lassan inditsa be a gépet, majd fokozatosan emelje a fordulatszamot. Amint bekapcsolodik a
tengely-kapcsolo, engedje el a kioldot.

MEGJEGYZES:

* Gondoskodjon arrdl, hogy a csavarbehajto szerszdm egyenesen illeszkedjen a csavarfejbe,
maskiilonben kart szenvedhet a csavar és/vagy a szerszam.

* Facsavarok behajtasakor vezetofuratok eléfurasaval konnyitheti meg a csavarbehajtast és
aka-dalyozhatja meg, hogy a munkadarab széthasadjon. Lasd az alabbi tablazatot.

Facsavar névleges Vezetofurat ajanlott
dtméroje (mm) nagysdga (mm)
3,1 2,0-2,2
3,5 2,2-2.5
3,8 2,5-2,8
4,5 2,9-3,2
4,8 3,1-3,4
5.1 3,3-3,6
5,5 3,7-3,9

* Ha a gépet folyamatosan addig miikodteti, amig a blokkakkumulator le nem mertil, hagyja
a gépet 15 percig pihenni, mieldtt ijrakezdené a munkat egy friss akkumulatorral.

Fuaras

Elészor is forditsa el a beallitogytriit ugy, hogy a géptesten lathatdé mutatd a “furo”
szimbolumra mutasson. Ezutan az alédbbiak szerint kell eljarni.

»  Furas faba

Faba torténd furaskor a legjobb eredményt a vezetdcsavarral felszerelt faftrokkal érhetjiik el.
A vezetdcsavar azaltal kdnnyiti meg a firast, hogy behtzza a szerszamot a munkadarabba.

» Furds fémbe

Ha meg akarja akadalyozni, hogy a furat furdsanak megkezdésekor a szerszam elcsuszhasson,
egy pontozo ¢és egy kalapacs segitségével készitsen bemélyedést a kifirandd ponton. Tegye a
szerszam hegyét a mélyedésbe ¢és kezdjen furni.

Fémek farasakor vagoolajat kell hasznélni. Kivételt képez a vas és a sargaréz, amelyeket sza-
razon célszerti furni.

FIGYELEM:



A gépre gyakorolt tilsdgosan nagy nyomoerd nem gyorsitja fel a furast, ehelyett csak kart
tesz a szerszam hegyében, csokkenti a gép teljesitményét és megroviditi az élettartamat.

A furat felszinének atvagasa pillanatdban hatalmas erd hatasa ald keriil a gép/szerszam.
Tartsa szilardan a gépet ¢és legyen Ovatos, amikor a szerszdm kezd 4attérni a
munkadarabon.

Az elakadt szerszamot gy lehet kihuzni, hogy egyszertien atallitjuk az irdnyvaltod
kapcsolot ellentétes iranyt forgasra, mialtal a szerszam kihatral a furatbol. Ha azonban
nem tartja elég-gé szildrdan a gépet, megtdrténhet, hogy a gép minden atmenet nélkiil
szakad ki a furatbol.

A kis méreti munkadarabokat minden esetben rogzitse satuban vagy hasonld lefogd
készii-lekben.

Ha a gépet folyamatosan addig miikddteti, amig a blokkakkumulator le nem meriil, hagyja

a gépet 15 percig pihenni, mieldtt Gijrakezdené a munkat egy friss akkumulatorral.

Furasi és meghuzasi teljesitmény

Az alébbi hivatkozasi tdblazatokban az egy-egy akkumulatortdltetrél megvalosithatéd furési és
meghuzasi teljesitmények megkdzelitd értékeit tiintetjiik fel. Bizonyos feltételek mellett a
tény-leges teljesitményértékek ezektdl eltérhetnek.

Alkalmazas | Furatatmérd Munkadarab Vastagsag Furatok szama
9000-es akku | 9033-as akku
3 mm Hidegen hengerelt 230 380
6,5 mm ac¢llemez vagy 1,6 mm 50 80
Fém —tarcsa
3 mm Aluminium lemez 1,6 mm 750 1250
10 mm 120 200
9 mm Kozepesen 350 590
Fa 15 mm* kemény fa 25 mm 100 160
18 mm* 60 100
(*350 fordulat/perc)
Alkalmazas | Facsavar méretei Munkadarab Meghuzdsok szama
9000-es akku 9033-as akku
3,5 mm x 20 mm 500 csavar 850 csavar
Facsavarok 4,5 mm x 20 mm Kozepesen 400 csavar 650 csavar
5,1 mm x 35 mm* kemény fa 90 csavar 150 csavar
5,5 mm x 50 mm* 60 csavar 100 csavar
(*350 fordulat/perc)
KARBANTARTAS
FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva €s a blokkakkumulator ki lett-e huzva a gépbdl.




A termék biztonsdgos és megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
kar-bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerii
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopdsbol és elhasznalodasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszerti hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamdcid
esetén a gépet szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikonyvben ismertetett Makita gyartmanyu géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilé-keket ajanljuk hasznalni. Béarmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznalata a
személyi sériilés veszélyével jarhat egylitt. A tartozékokat és késziilékeket csak
rendeltetésszerlien és a célnak megfeleld mddon szabad alkalmazni.

e Phillips gyartmanya szerszdm (Bit No. = szerszam sorszama; L. = hosszusdg; d / D =
atméro)
Megjegyzés:
— M3-as gépcsavarok vagy 2,1-2,7 mm-es facsavarok meghuzdsdnal hasznalja az 1.
szamu szerszamot.
— M4-M5-6s gépcsavarok vagy 3,1-4,8 mm-es facsavarok meghuzasanal hasznalja a 2.
$z4-mu szerszamot.

— Mb6-o0s gépcsavarok vagy 5,1-5,5 mm-es facsavarok meghuzasanal hasznalja a 3.
szamu szerszamot.

* Hornyos szerszam (L = hosszlisag)

* Dugokulcs (L = hosszusag; Bolt size = csavarméret; D = 4tméro)
e Furdszerszam acél furasadhoz (Diameter = 4tméro)

* Fuaroszerszam faanyagok firdsdhoz (Diameter = atmérd)
*  Gumitalp-szerelvény

* Habszivacs polirozo talp, 125-6s

* QGyapja védosapka, 100-as

*  9000-es blokkakkumulator

*  Akkumulatorfedél

*  DC9700-as gyorstoltd

e DCl1412-es gyorstoltd (személygépkocsikhoz)

* Mianyag hordtaska



A jelen hasznalati atmutatéban szereplo tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklédjon viszonteladoinknal!

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Masahiro Yamaguchi a Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, Egyesiilt Kiralysag megbizasabol kijelentem,
hogy ez a Makita Manufacturing Europe Ltd. altal eléallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az aldbbi
szabvanyok-nak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

EN50260, EN55014.
2000. januar 2.
Masahiro Yamaguchi CE99

Ugyvezeté Igazgat6

A 6096D tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozast hangnyomadsszint nem haladja meg a 70 dB(A)-t.
Miikddés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB(A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus silyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s”-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznéldsra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG eurodpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



