MAKITA

KETSEBESSEGU FUROGEP

6310

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati tmutatéban szereplo tartozékok nem
feltétleniil leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol
kérem érdeklédjon viszonteladoinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Oldalsé markolat
(2)  Meghuzas iranya
(3)  Tuzoékules
(4)  Karmantyt

(5)  Gytrta
(6)  Mélységbeillitd
(7 Csavar

(8) Magas fordulatszam

(9)  Alacsony fordulatszam

(10)  Fordulatszam-szabalyoz6 csavar
(11) Kioldé kapcsolo

(12) Rogzitdgomb

(13)  Iranyvaltoé kapcsolokar

(14)  Fordulatszamvalté forgatdgomb
(15)  0-2.000 fordulat/perc

(16)  0-700 fordulat/perc

(17)  Nyil

SPECIFIKACIOK

Tipus
Furési teljesitmény
Acél, magas fordulatszamon:
alacsony fordulatszdmon:
Fa,  magas fordulatszdmon:
alacsony fordulatszdmon:
Uresjérati sebesség (percenkénti fordulatszam)
magas fordulatszamon:
alacsony fordulatszdmon:
Teljes hosszusag
Netto suly

6310

8 mm

13 mm
20 mm
32 mm

0-2.000
0-700
310 mm
2 kg

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok

elozetes értesités nélkil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hélézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattabldjan
szereplovel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazisu, valtdéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrél is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.



Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:
Olvassa el a “Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Minden esetben ellendrizze, hogy szilard alapzaton all-e. A gép magasban torténé
hasznalatakor gy6z6djon meg arrodl, hogy nem tartézkodik-e valaki odalent.

2. Tartsa szilardan a gépet.
3. Ne nytljon a forgé alkatrészek kozelébe.

4. Falba vagy fodémbe torténé furaskor, illetve barhol, ahol fesziiltség alatt allo
vezetékekre lehet bukkanni, A GEP BARMELY FEM ALKATRESZENEK
ERINTESE TILOS! A gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani, igy
elkeriilhet6 az aramiités, ha mégis fesziiltség alatt allo vezetéket érne a szerszam.

5. Ne hagyja a gépet magaban jarni. Csak kézben tartva miikodtesse.

6. Kozvetleniil miikodtetés utan a furoszerszam vagy a munkadarab érintése tilos, ezek
ugyanis rendkiviil forréak lehetnek, és égési sériilést okozhatnak a béron.

ORIZZE MEG EZT A ,HASZNALATI UTASITAST”.

KEZELESI UTASITASOK

Az oldals6 markolat (segédfogantyu) felszerelése (1. abra)

Szorosan csavarja ra a gépre az oldalsé markolatot.

A faroszerszam beszerelése és kiszerelése

Fontos tudnival6:

A furdszerszam be- vagy kiszerelése eldtt minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt
allapotban van-e, és csatlakozo6zsinorja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

Szokvanyos tiizokulcsos tokmannyal felszerelt gépek esetén (2. abra)

A szerszam beszereléséhez tolja be a szerszamot a tokmanyba litk6zésig, majd kézzel szoritsa
meg a tokmanyt. Illessze be a tlizOkulcsot egymas utan a harom furat mindegyikébe, és jobbra
forgatassal hiizza meg a tokményt. Gondoskodjon arr6l, hogy mindharom furat egyforman
legyen meghuzva. Ha ki akarja szerelni a szerszamot, csak az egyik furatban forgassa el a
tlizOkulcsot balra, majd kézzel lazitsa meg a tokmanyt.

Hasznélat utan ne felejtse el visszatenni a tlizOkulcsot eredeti helyére.



Tiizokules nélkiili tokmannyal felszerelt gépek esetén (3. abra)

Markolja meg a gyurtit, és a karmanty balra forgatasaval nyissa szét a tokmany befogopofait.
Tolja be a szerszamot a tokmanyba iitk6z¢ésig. Erdsen markolja meg a gytriit, €s a karmantyu
jobbra forgatasaval szoritsa meg a tokmanyt. A szerszam kiszerelésé¢hez fogja meg a gytrit,
¢s forgassa el a karmantyut balra.

A farasmélység beallitasa (4. abra)

Lazitsa meg a csavart, és allitsa be mélységbeallitot a kivant furasmélységre. Bedllitas utan
htzza meg a csavart.

A kapcsolo miikodtetése (5. abra)

FIGYELEM:

Miel6tt csatlakoztatna a gépet a halozati aljzathoz, minden esetben ellendrizze, hogy a kioldo
kapcsolo megfelelden mikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

A gép elinditdsdhoz egyszerien nyomja meg a kioldd kapcsolot. A gép fordulatszama a
kioldora gyakorolt nyomas fokozésaval parhuzamosan emelkedik. A gép ledllitasa a kioldo
elengedésével torténik. Ha folyamatos lizemben kivanja miikddtetni a gépet, akkor a kioldo
megnyomasa utan nyomja be a rogzitdgombot. A rogzitett helyzetli gép ledllitasa ugy
torténik, hogy titkozésig benyomjuk, majd elengedjiik a kioldét. A fordulatszam-szabalyozo
csavar segitségével korlatozni (valtoztatni) lehet a gép maximalis fordulatszdmat. A sebesség-
szabalyozd csavar jobbra tekerésével magasabb, balra tekerésével alacsonyabb fordulatszamot
allithatunk be.

Az iranyvalto kapcsolo miikodtetése (6. abra)

FIGYELEM:

* A furés megkezdése el6tt minden esetben ellendrizze a forgasiranyt.
* Az iranyvaltd kapcsolot csak a gép tokéletes ledllasa utdn szabad mitkédésbe hozni. Ha a
forgasiranyt a gép leallasa eldtt valtjuk at, ezzel kart tehetiink a gépben.

Ez a gép fel van szerelve egy iranyvaltd kapcsoloval, amely a forgasirdny atvaltasara szolgal.
Tolja az iranyvalt6 kapcsolokart ,,FWD” (=eléremenet) helyzetbe, ha az ora jarasaval egyezo
iranyu forgassal kivan dolgozni, illetve ,,REV” (=hatramenet) helyzetbe, ha az 6ra jarasaval
ellenkezd iranyu forgast akar beallitani.

Fordulatszamvaltas (7. abra)

A gép fordulatszdméanak megvaltoztatasdhoz tekerje el a fordulatszamvaltd forgatdgombot
ugy, hogy a géptesten lathato nyil a kivant fordulatszdm-jelzésre mutasson.
FIGYELEM:

A fordulatszdmvalté forgatdgombot csak a forgas teljes ledlldsa utan szabad miikodésbe
hozni.



Fuaras

o Furdas faba

Féba torténd furaskor a legjobb eredményt a vezetdcsavarral felszerelt fafurokkal érhetjiik el.
A vezetdcsavar azaltal konnyiti meg a furast, hogy behuzza a szerszamot a munkadarabba.

*  Furds féembe

Ha meg akarja akadalyozni, hogy a furat furasdnak megkezdésekor a szerszam elcsuszhasson,
egy pontozd és egy kalapacs segitségével készitsen bemélyedést a kifirand6 ponton. Tegye a
szerszam hegyét a mélyedésbe és kezdjen furni.

Fémek furdsakor vagoolajat kell hasznalni. Kivételt képez a vas és a sargaréz, amelyeket
szarazon célszer(i furni.

FIGYELEM:

* A gépre gyakorolt tulsdgosan nagy nyomoderd nem gyorsitja fel a furast, ehelyett csak kart
tesz a szerszam hegyében, csokkenti a gép teljesitményét és megroviditi az élettartamat.

* A furat felszinének atvagasa pillanatdban hatalmas erd hatdsa ala keriil a gép/szerszam.
Tartsa szilardan a gépet, és legyen Ovatos, amikor a szerszam kezd &ttérni a
munkadarabon.

e Az eclakadt szerszamot ugy lehet kihuzni, hogy egyszertien atallitjuk az iranyvaltd
kapcsolot ellentétes irdnyu forgasra, midltal a szerszadm kihatral a furatb6l. Ha azonban
nem tartja eléggé szilardan a gépet, megtorténhet, hogy a gép minden atmenet nélkiil
szakad ki a furatbol.

* A kis méretli munkadarabokat minden esetben rogzitse satuban vagy hasonld lefogd
késziilékben.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakozozsindrja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltdnak megdrzése érdekében mindennemii javitast,
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott javitokozpontjaval célszerii
végeztetni.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eldallitott
termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve harmonizéalt dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol

Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A 6310-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozast hangnyomadsszint 80 dB (A).
Miikodés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznéljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s>-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoldéanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Gjrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszdmokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai irdnyelvnek ¢€s a
megfeleld orszadgos torvényekbe valo atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



