MAKITA

UTVE CSAVARBEHAJTO GEP

6904VH
6905H

Hasznalati utasitas

Magyarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Gumi tomitégytirii

(2)  Dugodkulcs

3) Csapszeg

(4)  Kapcsold gomb

(5)  Jobbra (az 6ra jarasaval egyezd irdnyban)
(6)  Balra (az 6ra jarasaval ellentétes irdnyban)
(7)  Irdnyvalté kapcsolo

(8)  Fordulatszam-szabalyozo

SPECIFIKACIOK

Tipus 6904VH

Teljesitmény
Normal csavar M10 -MIl16
Nagy szakitoszilardsagh csavar MI10 - M12
Facsavar 6,0 x 100 mm
Onbehaijté csavar 6,0 mm
Négyszogletli csavarbehajtd 12,7 mm

Percenkénti litésszam
Uresjérati sebesség (fordulatszam/perc)

Meghtizasi nyomaték

Teljes hosszlsag
Nett6 suly

Magas fokozat: 0-3.000
Alacsony fokozat: 0-2.500
Magas fokozat: 0-2.400
Alacsony fokozat: 0-2.100
Magas fokozat: 2.000 kgecm
Alacsony fokozat: 1.500 kgem
265 mm

1,8 kg

6905H

M12 - M20
M12 -M16
0

0

12,7 mm
2.600

2.200
3.000 kgem

275 mm
2,3 kg

* A folyamatos kutatasi ¢s fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok eldze-
tes értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.



Elektromos halozat

A gépet csak olyan haldzathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szerepldvel azonos
fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazisa, valtéaramu tapfesziiltséggel muikodtet-
hetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért foldvezeték
nélkiili halozati aljzatrdl 1s hasznélhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

A szimbolumok jelentése
Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Hasznailjon zajartalom elleni védéfelszerelést

2. Uzembehelyezés elott gondosan ellenérizze, hogy a dugokulcson nincs-e kopas, repedés
vagy sériilés.
3. Tartsa szilardan a gépet.

4. Minden esetben sziliard testhelyzetet vegyen fel. Magas helyeken torténé munkavégzés-
kor gy6z6djon meg arrol, hogy senki nem tartézkodik lent.

5. A kell6 meghuzasi nyomaték a csavar tipusatél és méretétol fiiggéen valtozhat. Elleno-
rizze a nyomatékot nyomatékkulccsal.

6. TILOS A GEP BARMELYIK FEM ALKATRESZENEK ERINTESE falba, padloba
vagy egyéb olyan helyre torténé csavarbehajtaskor, ahol fesziiltség alatt allé elektromos
vezetékek lehetnek! A gépet csakis a szigetelt markolasi feliileteknél fogva szabad tar-
tani, hogy a felhasznald elkeriilje az aramiitést, ha véletleniil mégis egy fesziiltség alatt
allé vezetékbe hajtana be egy csavart.

ORIZZE MEG EZT A ,,HASZNALATI UTASITAST”.

KEZELESI UTASITASOK

A megfelelo dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott csavarokhoz és anydkhoz megfeleld méreti dugokulcsot kell hasznalni. A hely-
telen méretli dugokulcs hasznalata pontatlan és egyenetlen nyomatékti meghuzashoz és/vagy a
csavarok vagy anyak tonkremeneteléhez vezethet.



A dugokulcs beszerelése és kiszerelése (1. abra)

Fontos tudnivalo:

A dugokulcs be- vagy kiszerelése elétt mindig ellendrizze, hogy a gép ki van-e kapcsolva és
csatlakozdzsindrja ki lett-e hlizva a halozati aljzatbol.

Vegye ki a gumi tomitégytirit a dugdkulcson 1évo viajatbol és huzza ki a csapszeget a
dugokulcsbol. Helyezze a dugokulcsot a gép felfogd csonkjara ugy, hogy a dugokulcs furata egy
vonalba essen a felfogd csonk furataval. Tolja keresztiil a csapszeget a persely és a felfogd csonk
furatan, majd helyezze vissza a gumi tomitégyliriit az eredeti helyére a dugokulcs vajatdba, hogy
ily mdédon rogzitse a csapszeget. Ha ki akarja szerelni a dugdkulcsot, forditott sorrendben
végezze el a beszerelés miiveleteit.

A Kkioldé miikodése (2. abra)

FIGYELEM!

Miel6tt bedugné a gép csatlakozodugaszat a halozati aljzatba, minden alkalommal ellendrizze,
hogy a kapcsold6 gomb megfelelden miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI”
helyze-tébe.

A 6904VH tipus esetén

Ha el akarja inditani a gépet, egyszerien hiizza meg a kapcsoldt. Ahogy fokozza a kapcsolora
gyakorolt nyomoerdt, ugy fog ndvekedni a gép fordulatszdma. A gép leallitasa a kapcsolo
elengedésével lehetséges.

A 6905H tipus esetén

Ha el akarja inditani a gépet, egyszertien hlizza meg a kioldot. A gép leallitasa a kioldo elengedé-
sével lehetséges.

Az iranyvalto kapcsolo mikodése

A 6904 VH tipus esetén (3. abra)

A gép fel van szerelve egy iranyvaltd kapcsoloval, amely a forgédsirany megforditasara szolgal. A
kapcsolo felsé (FWD jelli = ,,eloremenet”) oldala megnyomasanak hatasara jobbra (vagyis az 6ra
jarasaval megegyez6 iranyu) forgas, a kapcsolo als6 (REV jeli = ,,hatramenet”) oldala megnyo-
masanak hatdsara pedig balra (vagyis az ora jarasaval ellentétes iranyu) forgas kovetkezik be.

A 6905H tipus esetén (4. abra)

A gép fel van szerelve egy iranyvalto kapcsoloval, amely a forgasirany megforditasara szolgal. A
kapcsolo jobb (F jelii = ,,eléremenet”) oldala megnyomésanak hatasara jobbra (vagyis az ora jara-
sadval megegyez0 irdnyu) forgas, a kapcsold bal (R jeli = ,,hatramenet”) oldala megnyomésanak
hatdsara pedig balra (vagyis az 6ra jarasaval ellentétes iranyt) forgas kovetkezik be.



FIGYELEM!
* A gép miikddtetése eldtt mindig ellendrizze a forgasiranyt.

* Az irdnyvaltd kapcsolot csak akkor szabad hasznélni, amikor a gép mar teljesen leallt. A
forgasiranynak a gép mitkddése kdzben torténd atvaltasa kart tehet a gépben.

Fordulatszam-szabalyozas (5. abra)

Csak a 6904VH tipus esetén

Ha magas fordulatszamot szeretne bedllitani, tolja el a fordulatszam-szabalyoz6t az also, H jeli
(=magas fokozat) allasba. Alacsony fordulatszam eléréséhez tolja a kapcsolot a fels6, L jeli
(=alacsony fokozat) allasba.

Miikodtetés

A csavar fajtajatol és nagysagatdl fliggden valtozhat a sziikséges meghtizasi nyomaték. A meghu-
zasi nyomaték és a meghtizasi id6 kozotti 0sszefliggést az alabbi abrak szemléltetik.

A 6904 VH tipus esetén

- Normal csavar -
- Nagy szakitoszilardsagu csavar -

Fastening torque = Meghuzasi nyomaték

Fastening time = Meghuzasi id6

Seconds = Mésodperc

M16 x 50 at high speed = Magas fordulatszamon M16 x 50

Proper fastening torque for M16 = Sziikséges meghtzasi nyomaték M16-oshoz
M16 x 50 at low speed = Alacsony fordulatszamon M16 x 50

A 6905H tipus esetén

- Normal csavar -
- Nagy szakitoszilardsagu csavar -

Fastening torque = Meghtzasi nyomaték

Fastening time = Meghuzasi id6

Seconds = Mésodperc

Proper fastening torque for M20 = Sziikséges meghtzasi nyomaték M20-ashoz

Fogja meg szilardan a gépet és helyezze a dugdkulcsot a csavarra vagy anyara. Kapcsolja be a
gépet és a sziikséges ideig folytasson meghtizasi miiveletet.

MEGJEGYZES:

* A gépet egyenesen a csavarra vagy anyara iranyitva, tulzott nyomderd alkalmazasa nélkiil
kell tartani.



Ha tulsdgosan nagy a meghuzasi nyomaték, tonkremehet a csavar vagy anya. Miel6tt mun-
kaba fogna, egy probamenet végzésével mindig ellendrizze az adott csavarhoz vagy anyahoz
megfeleld meghuzasi fordulatszamot és 1d6t.

A meghtzasi nyomatékot szamos kiilonféle tényezd befolyasolja, koztiik az alabbiak. A meghu-
zasi miivelet utan minden esetben ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.

1.

Fesziiltség

A fesziiltségesés csokkenti a meghuzasi nyomatékot.

Dugodkulcs

* Ha nem a megfelel6 méretii dugdkulcsot hasznalja, az is csokkenti a meghtizasi nyoma-
tékot.

* A dugoékulcs kopésa (a hatszogletli vagy a négyszogletli végén) szintén csokkenti a meg-
hazasi nyomatékot.
Csavar

e Még ha a nyomaték-egylitthatd és a csavar kategoriaja azonos is, a kelld meghtizasi nyo-
maték eltérd lesz a csavar atmérdjének fiiggvényében.

* Me¢ég ha a csavarok atmérdje azonos is, a kellé6 meghuzasi nyomaték akkor is eltérd lesz a

nyomaték-egyiitthato, a csavarkategoria és a csavarhossz fiiggvényében.

Az egyetemes csuklokapcsold vagy hosszabbitd rud hasznalata némileg csokkenti az {itve
csavarbehajtdé gép meghuzo erejét. Ezt a csokkenést a meghuizasi idé novelésével lehet ki-
egyenliteni.

A nyomatékra a meghuzando kotdelem anyaga €s a gép megfogasanak modja is hatassal van.

Csavarhuzas (6. abra)

Csak a 6904 VH tipus esetén

Csavarok meghuzasahoz szereljen fel a gépre egy szerszdmadaptert (opcionalis tartozék) és he-
lyezzen bele egy csavarhuzd szerszdmot (opciondlis tartozék). Illessze a csavarhizd szerszam
lapkajat a csavarfejbe és gyakoroljon nyomder6ét a gépre. Lassan inditsa el a gépet, majd foko-
zatosan novelje a fordulatszamot. Amint a csavar iitkdzésig beér, engedje el a kioldéo gombot.

MEGJEGYZES:

Mindig az alkalmazand6 csavarhoz legjobban illd méretli csavarhizo6 szerszamot kell hasz-
nalni.

Tartsa a gépet egyenesen a csavarra irdnyitva, maskiilonben kart tehet a csavarban és/vagy a
csavarhizd szerszamban.

Facsavarok behajtdsakor elére furjon ki egy vezetéfuratot, hogy megkonnyitse a behajtas
folyamatat és megakadalyozza a munkadarab széthasadasat. A vezetéfurat atmérdje lehetdleg
valamivel kisebb legyen, mint a facsavar atmérdje.



KARBANTARTAS

FIGYELEM!

Miel6tt barmiféle munkéaba kezdene a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrol, hogy a gép ki
van-e kapcsolva ¢és csatlakozdzsindrja ki lett-e hiizva a halozatbol.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerli végez-
tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleléen garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbodl és elhasznalddasbol, a tualter-
helésbdl és a nem rendeltetésszerti hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamacid esetén a gépet
szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat markakereskeddjéhez
vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban el6éallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 89/392/EEC szamu Tanécsi Direktivdk értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN6100*
*2001. januar 1-étol
Yasuhiko Kanzaki CE 94

Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kirdlysag

A 6904VH tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 96 dB (A)
hangteljesitményszint: 109 dB (A)
- Haszndljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 11 m/s’.

A 6905H tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 97 dB (A)
hangteljesitményszint: 110 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 7 m/s”.






