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SPECIFIKACIOK

Tipus AN901

L égnyomés 0,44-0,83 Mpa (4,4-8,3 bar)
SzeghosszUsag 45 mm — 90 mm

Té befogaddképessége 150-300 db

Méretek (H x M X S2) 408 mm x 316 mm x 131 mm
Minimalis tomloatméro 8,5mm
Pneumatikus gépolaj turbinaol g

Nettd suly 3,1kg

A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikéciok el ozetes
értesités nelkil moédosul hatnak.

Megjegyzés. A specifikaciok orszégonkent valtozhatnak.

Szimbolumok

Az aabbiakban a géppel kapcsolatosan hasznalt szimbdlumokat soroljuk fel. Gondoskodjon arrdl,
hogy a gép haszndlatba vétele elott tisztdban legyen a jelentésiikkel.

DB Olvassa el a Hasznélati utasitast.

@ Visdljen védoszemiveget.

A gép renddtetése
A ¥ belso eokészito munkdatok, mint példaul padozattartdé gerendék vagy kdzbenso szarufak
rogzitésére, valamint 2" x 4”-0s horonyban acsolés munkak végzésére szolgdl.
Zaj- ésrezgésadatok
A tipikus A-slilyozasu zgjszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint 87 dB(A)
hangteljesitményszint 100 dB(A)

- Hasznaljon zajartalom elleni védofelszerelést. -

A gyorsuls tipikus stlyozott négyzetes kozépértéke 8 m/s>.



EC MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizérolagos felelosségink tudataban kijelentjik, hogy a 98/37/EC szaml Tanacsi Direktiva értel-
mében ez atermék a kdvetkezo szabvanynak ill. harmonizat dokumentumnak felel meg: EN792.
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Felelos gyartd: Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japan

FONTOSMUNKAVEDELMI SZABALYOK

FIGYELEM: A JELEN KISGEP HASZNALATAKOR A SZEMEL Y| SERULES VESZE-
LYENEK CSOKKENTESE ERDEKEBEN MINDIG BE KELL TARTANI AZ ALAPVETO
MUNKAVEDELMI OVORENDSZABALYOKAT, AZ ALABBIAKAT BELEERTVE .

OLVASSA EL MINDEZEKET AZ UTASITASOKAT.

Mielott haszndlatba venné a gépet, sgjat személyi biztorséga, tovabba a gép rendeltetésszeru
mukodtetése és megfelelo karbantartasa érdekében olvassavégig ezt a Hasznélati utasitast.

A gép haszndatakor mindig viseljen védoszemiiveget, és ezzel védje a szemét a portdl és a sze-
gek okozta sériilésektol.

FIGYELEM:
A munkaltaté feladata gondoskodni arrdl, hogy a gépkezelok és a munkavégzés kdzvetlen kor-
nyezetében tartdzkodd més személyek mindig hasznaljanak latasvédelmi fel szerel éseket.

Zgjartalom elleni védofelszerelések haszndatdval védje halldsét a kibocsatott zajjal szemben,
és afgét is ovja vedofelszereléssel. Munkavégzéskor kdnnyu, de nem bo 6ltozéket g anlatos
viselni. Az ingujjait gombolja be vagy gyurje fel. Ne viseljen nyakkendot.

A sietos munka vagy a gép eroltetése veszélyekkel jar. Mindig dvatosan banjon a géppel. Ha
alkohol, kabitoszer vagy hasonl6 szerek hatasa aatt al, ne nyuljon a géphez.

A gép kezelésének dltalanos irdnyelvei:
1. Mindig feltételezze, hogy a gépben vannak betérazott kotoel emek.

2.  Ak& vannak a gépben kotoelemek, akar nem, soha ne forditsa a gépet 6nmaga vagy mas
személy felé.

3. Addig soha ne hozza mukddésbe a gépet, amig eroteljesen oda nem nyomta a munkadarab
fellletéhez

Tisztelje a gépben a munkaeszkozt.
Na banjon Ugy a géppel, mintha az jatékszer lenne.
6. Ujjaval akioldd kapcsoldn ne vigye a gépet egyik helyrol a masikra.



7. Mikdzben a kezeloszervek barmelyike bekapcsolt alapotban van, nem szabad a gépet fel-
tolteni kotoelemekkel.

8. Tilosagépet ajelen Haszndlati utasitasban vagy a munkavédelmi szabalyokban leirtaktol
eltéro energiaforrasrél mukodtetni.

Helytelentl mukodo gépet hasznalatba venni tilos.

Haszndlat kbzben elofordul, hogy a gép szikrazik. Ezért tilos a gépet illékony, gyulékony anya-
gok, pl. benzin, higitd, festék, gaz, ragasztéanyagok, stb. kozelében haszndni, mert az ilyen
anyagok kénnyen meggyulladnak vagy felrobbannak, és ezdltal sllyos sériiléseket okoznak.
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munkavegzési terllet legyen szabadon atjarhatd és hulladékoktdl mentes. Kiléndsen tgyeljen
arra, hogy jol megvesse a labat a padldn, és megorizze az egyensulyat.

Csak a munkaban részt vevo személyek tartozkodhatnak a kozelben. Minden més személyt
tavol kel tartani, kilonos tekintettel a gyermekekre.

A zajt illetoen |étezhetnek olyan helyi rendelkezések, amelyeket a zajszint eloirt hatarok kdzé
szoritasaval be kell tartani. Bizonyos esetekben redonydk haszndlatéval kell csokkenteni a zg-
kibocsatast.

Az érintkezoelemmel nem szabad jatszani, ez ugyanis arra szolgal, hogy megakaddyozza a
kotoelemek véletlenszeru kilokését. Ezért az érintkezoelemet mindig rajta kell tartani a gépen,
és nem szabad eltavolitani rola. A kioldo kapcsolé kenyomott alapotban valé rogzitése is
nagyon veszélyes. Tilos a kioldo rogzitésével probalkozni. Nem szabad a gépet haszndlatba
venni, ha a kezeloszervek barmelyike mukodésképtelen, levalt, atalakitdson esett & vagy nem
megfeleloen mukodik.

A biztonsdgos munkavégzés és a gép é ettartamanak meghosszabbitésa érdekében a gépet min-
dig a0,44 és 0,83 MPa (4,4 és 8,3 bar) kozétti eloirasos |égnyomés-tartomanyban kell mukod-
tetni. A 0,83 MPa (8,3 bar) ganlott maximalis Uzemi nyoméast nem szabad tullépni. Ne csatla-
koztassa a gépet olyan suritettlevego-forrashoz, amelynek nyomésa esetlegesen meghal adhatja
az 1,37 MPa-t (13,7 bart).

Ellenorizze, hogy a suritettlevego-ellatd rendszer dtal biztositott nyomas nem haladja-e meg a
kotoelemek bel bvésére szolgal 6 kisgép maximalisan megengedett Uzemi nyomasertékét. A 1ég
nyomast kezdetben mindig az gjanlott megengedheto nyomastartomany alsd hatarértékére kell
bedllitani (14sd a SPECIFIKACIOK ban).

A Kisgépet kizérolag suritett levegovel szabad mukddtetni. Palackos géz (szén-dioxid, oxigen,
nitrogén, hidrogén, levego, stb.) vagy gyulékony géz (pl. hidrogén, propan, acetilén, stb.)
energiaforraskeént val6 felhasznél ésa esetén a gép felrobban és sllyos sériiléseket okozhat.

Uzembe helyezés elott minden esetben vizsgédlja meg, hogy milyen a gép dtaldnos éllapota, és
nem lazultak-e ki a csavarjai. Szikseg esetén hlizza meg a csavarokat.

A gép haszndlatba vétele elott ellenorizze, hogy a gép minden biztonsagi rendszere mukdodo-
képes dlapotban varte. Ha vagy csak a kioldo kapcsolot nyomjuk be, vagy csak az érintkezo-
elemet nyomjuk oda a fa munkadarabhoz, a gépnek nem szabad mukddésbe Iépnie. A gép csak
akkor léphet mukodésbe, ha mindkét muveletet elvégezzik. Uritse ki a szegeket a tarbol, és



Utkdzésig hlizza vissza a tol6rudat, majd a gépnek ebben az allapotdban végezzen lizemprobét,
és dlapitsa meg, hogy nincs-e valamilyen mukddés rendellenesseg.

Ellenorizze, hogy az &téllitd kar ZARO helyzete biztositja-e a kioldo kapcsol6t megnyomas
elen.

Alaposan ellenorizze a falakat, mennyezetet, padit, tetot és hasonldkat, nehogy fesziiltség alatt
alo vezetékekbe, csovezetekekbe vagy gazcsovekbe tk6zzon a géppel, és ezaltal aramitést,
gazszivargast, robbanast, stb. okozzon.

A géphez kizérdlag ajelen Haszndlati utasitasban eloirt tipust szegeket szabad hasznalni. Bar-
mely maés tipusl szeg haszndlata a gép hibas mukodését idézheti elo.

Ha egy kotoelem-beldvo gépen szerepel az , Allvanyzaton vagy |étran haszndlni tilos’ felirat,
soha ne haszndlja a gépet a kdvetkezo konkrét esetekben:

- haaz egyik kotoelembeldvési munkahelyrol a masikra csak dlvanyzat, |épcso, |étra vagy
ahhoz hasonl 6 szerkezet, pl. tetolécek haszndataval lehet ejutni;

- dobozok vagy ladak lezérésara;

- szdlitas biztosito rendszerek szerelésénél, pl. jarmuveken vagy vagonokon.
Ne engedje meg a gép haszndatét olyan személyeknek, akik arra nincsenek betanitva.

Szegezés elott mindig ellenorizze, hogy nincs-e valaki a kdzelben. Tilos egy munkadarabot
egyszerre belllrol éskiviilrol is szegezni, mert a szegek atszakithatjak a munkadarabot és/vagy
szétrepiilhetnek, ami sulyos veszélyhelyzetet teremt.

Ugyeljen arra, hogy jol megvesse a labét, és géppel a kezében is megorizze az egyensilyét.
Magasban torténo munkavegzéskor ellenorizze, hogy nem tartézkodik-e valaki odalent, vada-
mint rogzitse a légtémlot, nehogy egy hirtelen rantas vagy elakadés veszélyhelyzetet idézzen
elo.

Hézteton vagy hasonlé magas helyeken mindig elore haladva végezze a szegezést. Ha ugyanis
hétrafel é araszolva dolgozik, kdnnyen elveszitheti aldba aldl a talagjt. Ha fliggoleges fellileten
kell szegeznie, mindig felllrol |efelé haladjon, mert igy kisebb faradsaggal végezheti € a mun-
két.

Ha véetlenil egymésra lo be szegeket vagy afaban csomoba Utkozik, ettol elhajlik a szeg vagy
elakad a gép. llyenkor a szeg kirepilhet és nekilitkozhet valakinek, de az ilyen helyzetekre
maga a gép is veszélyesen reagdhat. Ezért a szegezés hely kivaasztésakor legyen elo-
vigyazatos.

A betarazott gépet vagy a nyomas aatt alo légsuritot nem szabad hosszu ideig kint hagyni a
napon. Ugyeljen arra, hogy olyan helyre rakja le a gépet pihenni, ahol nem kerllhet bele por,
homok, forgacs vagy egyéb idegen anyag.

Soha ne forditsa a gép kidobonyilasat a kozelben tartozkodd személyek felé. Se kézzel, se
|&bbal ne nydljon a gép kidobonyilasa elé.



Miutan csatlakoztatta a |égtémlot a géphez, ne vigye a gépet ujjava a kioldd kapcsolon egyik
helyrol a masikra, és ilyen alapotdban ne is adja a gépet senki mésnak a kezébe. Ha ugyanis a
gép véletlenll esll, rendkivil nagy veszélybe sodorhatja a jelenl évoket.

Banjon a géppel elovigyazatosan, mert a gép belsgében nagy nyomas uralkodik, ami durva
banasmadd (legités, Utodés) okozta repedés kialakulasa esetén veszélyes is lehet. Ne kisérle-
tezzen azzal, hogy valamit belekarcoljon vagy belevéssen a gép felliletébe.

Ha a gép hasznalata kozben barmilyen hibét vagy rendellenességet észlel, azonnal hagyja abba
aszegezést.

Minden esetben oldja le a légtdomlot a géprol, és vegye ki a gépbol az 6sszes szeget:
ha felligyelet nélkll akarja hagyni a gépet;

N

mielott barmilyen karbantartasi vagy javitds munkaba kezdene a gépen,;
3.  mielott megprébdna elhéritani egy elakadast;
4. mielott egy masik helyre vinné & a gépet.

A munka befglezése utan azonnal végezze € a gép tisztitasat és karbantartését. Legyen a gép
mindig ,tiptop” dlapotban. A rozsdasodas megel ozése és a surlodassal dsszefliggo kopas mini-
malisra csokkentése érdekében kenje meg a nozgd akatrészeket. Alaposan tordlje le a port az
alkatrészekrol.

Ha méar nem akarja haszndni a gépet, az &dlitd kar ZARO helyzetbe forgatésaval biztositsa a
kioldo kapcsol 6t megnyomés ellen.

A Makita engedélye nélkil tilos a gépet atal akitani.

A gép idoszaki ellenorzésének feladatat bizza a Makita egyik meghatalmazott javitékozpont-
jara.

A termék BIZTONSAGOS és MEGBIZHATO voltanak megorzése érdekében mindennemu
javitast és karbantartast a Makita egyik erre felhatalmazott javitokozpontjaval, kizarélag Makita
gyartmanyu cserealkatrészek felhaszndlésaval célszeru elvégeztetni.

A géphez kizardlag ajelen Hasznalati utasitdsban meghatarozott tipustl pneumatikus gépolajat
szabad hasznalni.

Tilos a gépet olyan suritettlevego- vezetékhez csatlakoztatni, amelyen a nyomas 10%-kal meg
haladhatja a gép maximalisan megengedett Uzemi nyomaseértékét. Gondoskodjon arrdl, hogy a
suritettlevego-ellatd rendszer dltal biztositott nyoméas ne haladja meg a kotoelem-bel6vo gép
maximalisan megengedett (zemi nyoméasértékét. A légnyomést kezdetben az gjanlott megen
gedheto nyomaéastartomény also hatarértékére kell bedllitani.

Ne prébakozzon azzal, hogy a kioldd kapcsold érintkezoelemét ragasztoszalaggal vagy drottal
benyomott allapotban rogzitse. Ilyen esetben stilyos vagy aké&r haldos sériilés is bekdvetkezhet.

Mindig ellenorizze az érintkezoelemet a jelen Haszndlati utasitasban leirtaknak megfeleloen.
Ha a biztositd mechanizmus nem mukddik megfeleloen, véletlenlll szegek |6kodhetnek ki.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.



UZEMBE HELYEZES

A légsurito kivalasztasa

> A légsurito feleljen meg az EN60335-2-34 sz. szabvany elo-

lf;‘;r ) &g&z@é’:‘v@ irésainak.
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o !i/ 0o o 2 Olyan légsuritot kell véalasztani, amely elegendo nyomést és
£ e kimeno |égteljesitményt biztosit a gép koltséghatékony mu-
£ / o kodtetéséhez. A grafikon a szegezés frekvencia, az alka-

5 8O- mazhat6é nyoméas és a légsurito kimeno teljesitménye kdzotti
2 / / dsszefiiggést szemléiteti. Ha példaul 0,59 MPa (5,9 bar)
3 60 / nyomason percenként kb. 50 szegezéssel dolgozunk, ehhez
o 80 liter/perc kimeno |égteljesitménnyel rendelkezo légsurito
g aor szilkséges. Ahol a levegoellat6 rendszer dtal biztositott nyo-
£ més meghaladja a gép névleges nyomasszintjét, ott nyomés
© 20 / szabalyozokkal kell lekorlatozni a suritett levego nyomasat a
0ép névleges szintjére. Ennek elmulasztasa esetén a gép ke-
L L zeloje vagy a kdzelben tartdzkodd személyek stlyos sériilést
¢ 10 20 30 40 50 60 szenvedhetnek.

Nailing frequency (times/min)

Compression air output per minute = Légsurito kimeno |égteljesitménye percenként; Nailing frequency (times/min) =
Szegezési frekvencia (szegezések szama percenként)

A légtomlo kivalasztasa
1. abra

A folyamatos és hatékony szegezés megval dsitésahoz a leheto legnagyobb améroju és legrovidebb
légtomlot kell valasztani. 0,49 MPa (4,9 bar) Iégnyomas esetén 8,5 mm-nél nagyobb belso &méroju
és 20 mnél rovidebb tdmlo hasznadlata gjanlott, ha 0,5 mésodpercenkeént torténik szegezés.

A FIGYELEM:
Ha a légsurito alacsony kimeno |égteljesitménnyel rendelkezik, illetve ha a szegezési frekven
ciahoz viszonyitva hosszi vagy kicsiny a&meéroju a légtdmlo, ettol csorbulhat a gép szeg
bel bvési képessége.

Kenés

A gép maximalis teljesitoképességenek biztositasa érdekeben a leheto legkdzelebb a géphez szerel-
jen fd egy levego-€elokészito szerelvényt (olgjozdval, szabalyozdval, légszurovel). Ugy szabalyozza
be az olgjoz6t, hogy 30 szegenként adagoljon egy-egy csepp olgjat.

2. abra

Ha kvego-elokészito szerelvény nem kerll alkamazasra, a gép megkenéséhez cseppentsen 23
(két-hérom) csepp pneumatikus gépolajat a levego bekoétésére szolgdlé csatlakozoszerelvénybe. Ezt
hasznalat elott és utan is meg kell tenni. A megfelelo kenés akkor kbvetkezik be, ha a pneumatikus
gépolg) becseppentése utan néhanyszor elsiitjik a gépet.

3. abra



MUKODESI LEIRAS

AFIGYELEM:
A gép beszabalyozasa vagy mukodésenek ellenorzése elott mindig biztositsa a kioldd kapcsol 6t
megnyomas ellen, és oldja le alégtomlot a géprol.

Cslcsadapter

Konnyen karcol6do fellletu munkadarabok szegezésekor hasznélja a cslcsadaptert, amelyet a téar
hétso részénél 1évo tartdban tarolunk.
4. abra

Erositse fel a cslicsadaptert az érintkezoelemre. Ha a cslcsadapterre nincs szilkseg, térolja a tér
hatso oldaland 1évo tartdban, hogy e ne vesszen.
5. abra

A szegezés mélység bedllitasa

A szegezési mélység bedllitasahoz addig tekerje a bedllitogyurut, amig a folotte lathato nyil a
beallitégyuru kivant szamjelzésére nem mutat. A legnagyobb szegezési mélységet a nyil 1-es bedlli-
tasanal kapjuk. Minél nagyobb szdmra mutat a nyil, anndl kisebb lesz a szegezés mélysége. A sze-
gezés melységet fokbeosztasonkeént kb. 1,0 mm-es novekményekkel |ehet valtoztatni. Ha a szege-
ket a nyil 1-es bedlitdsa mellett sem lehet elég mélyre beloni, akkor fokozni kell a légnyomast. Ha
viszont a gép a nyil 9-es bedllitasa mellett is tul mélyre szegez, csokkentse a suritett levego nyo-
mését. Altalanossagban akkor szamithatunk a gép hasznos élettartamanak meghosszabbodéséra, ha
a gépet alacsonyabb Iégnyomaéssal és a bedllitogyuru alacsonyabb szamjelzésu bedllitasai mellett
hasznaljuk.

6. dbra

OSSZESZERELES

A FIGYELEM:
Mielott barmilyen muveletbe kezdene a gépen, mindig biztositsa a kioldd kapcsol6t megnyo-
mas ellen, ésoldjale alégtomlot a géprol.

A szegezogép betarazasa

Vdéassza ki a munkéhoz alkalmas szegeket. Nyomja be a biztositdkart, majd nyissa fel az gjtot és tar
fedelét.
7. ébra

Emelje meg és forgassa e a hevedertartd lapot, majd igazitsa a helyes skalaosztashoz. 90 mm
hossz(l szogek betarazasakor a hevedertartd lapot az als6 skélabeosztashoz kell bedllitani. 65 vagy
75 mm hosszU sz6gek betarazasakor a hevedertarto lapot a kozépso skl abeosztéshoz kell bedllitani.
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45, 50 vagy 57 mm hosszll szogek betérazasakor a hevedertartd lapot a felso skdlabeosztashoz kell
bedllitani. Ha a gép hasznalata kozben a hevedertartd lap nem megfelelo skalabeosztéshoz van
bedllitva, akkor elofordulhat, hogy a gép nehezen fogja adagolni a szegeket vagy hibasan mukodik.

8. dbra

Helyezze a szeghevedert a hevedertarto lapra. Csévéljen le annyi szeget, hogy a szegek elérjenek a
tovabbit6 koromig. Illessze be az elso szeget a belévo csatorndba, a masodikat pedig akassza be a
tovabbitd korombe. A szegek feje az etetoszerkezet hézan kiaakitott horonyban legyen. Elleno-
rizze, hogy a szegheveder megfeleloen helyezkedik-e € a tarban, majd csukja le a tér fedelét és az
gtot.

9. dbra

A légtdmlo csatlakoztatasa

Biztositsa a kioldd kapcsol 6t megnyomas ellen Cslsztassa a légtomlo csatlakozo hiivelyét a gépen a
levego bekotéséhez kialakitott csatlakozdszerelvényre. Ugyeljen arra, hogy a csatlakozohiively szi-
lardan 6sszekapcsolddjon a csatlakozoszerelvénnyel. Egy témlocsatlakozét ugy kell a gépre vagy
annak kozelében felszerelni, hogy a nyoméstéarozé a levegoellatd csatlakozd oldasanak pillanataban
kidruljon.
10. abra

MUKODTETES

A FIGYELEM:
A gép haszndlatba vétele elott ellenorizze, hogy a minden biztonsagi rendszer mukddoképes
alapotban van-e.

11-12. &bra

1. Egy szeg belovesét végezheti ugy, hogy az érintkezo elemet odanyomja a munkadarabhoz, és
megnyomja a kioldo kapcsol6t VAGY

2. Eloszor megnyomja a kioldo kapcsol6t, és csak azutdn nyomja oda az érintkezo elemet a mun-
kadarabhoz.

Az 1. sz. médszer szakaszos szegezésre szolgd és abban az esetben akamazandd, amikor egy-egy
szeget gondosan €s nagyon pontosan szeretnénk beloni. A 2. sz. mdédszerrel folyamatosan |ehet
szegezni.

A FIGYELEM:

Ha azonban a gép szakaszos szegezési lizemmodra van bedlitva, akkor A KIOLDO KAP-
CSOLO FELIG BENYOMOTT HELYZETEBEN vératlanul szegezés kovetkezhet be, ha a
gépkezelo hagyja, hogy a visszaugras hatéséra az érintkezoelem ismét érintkezésbe kerlljon a
munkadarabbal vagy a masik felllettel. Az ilyen varatlan szegbelvés elkerll ése érdekében az
alébbiak szerint kell eljarni:

A) Nenyomjatulontul nagy erovel az érintkezoelemet a munkadarabhoz.

B) Utkozésig nyomja be és szegezés utan 1-2 masodpercig tartsa benyomva a kioldd kap-

csolGt.
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Haaz 1. sz. modszerrel szeretne szegezni, forditsa az &tdllito kart a, szakaszos szegezés’ dlasba, ha
pedig a 2. sz. modszerrel szeretne szegezni, forditsa az adlitd kart , folyamatos szegezés' alléasba.
Ha a szegezés zemmaod atvéltasa utan hasznalatba venné a gépet, elobb mindig ellenorizze, hogy
az atalito kar Utkdzésig akivant szegezési izemmaodnak megfelelo allésba vane forgatva

13. dbra

A FIGYELEM:
A gép szegek nélkili haszndata leréviditi a gép dettartamat, ezért kertilendo.

L égtelenités

A légtelenito fedelének elforgatédsival kdnnyen vatoztathatunk a légtelenités irdnyan. Szilkség ese-
tén dlitsa a afedelet.

Szeg elakadéasa a gépben
14. dbra

A FIGYELEM:
Mielott megsziintetné az elakadést, elobb mindig biztositsa a kioldd kapcsol6t megnyomés el-
len, oldjale alégtdmlot a géprol, és vegye ki a szegeket a tarbdl.

Ha a szegezogépben elakad egy szeg, a kdvetkezoképpen kell eljarni:

Nyissa fel az gjtot és atér fedelét, és vegye ki a szeghevedert. Dugjon be egy palcikat vagy hasonl6
eszkozt a gép kidobonyilasaba, és tdgesse meg egy kalapéccsal, hogy az elakadt szeg kicslsszon a
kidobonyilashdl. Helyezze vissza a szeghevedert, majd csukja le a tar fedelét és az gjtot.

Kampo
15-16. dbra

A kampo haszndata akkor praktikus, ha ideiglenesen fel akarjuk akasztani a gépet. A kampd a gép
barmelyik oldalara felszerelheto.

A FIGYELEM:

Mielott a kampdja segitségével felakasztana a gépet, elobb mindig biztositsa a kioldd kapcsol 6t
megnyomas ellen, és oldja le alégtémlot a géprol.

Minden esetben szorosan hilizza meg a kampod rogzitocsavarjat. Ha a csavar lazan van meg
hlzva, szivaroghat a levego a gépbol.

Tilos a gépet a derékszijunkra vagy hasonléra felakasztani, mert ha a gép véetlenll elsll,
veszélyhelyzet dlhat elo.



Szegek

A szegeket hordozo hevederekkel és a tartédobozukkal Gvatosan
@ kell banni. Durva banasmadd esetén deformal 6dhatnak a hevede-
" rek vagy letorhetnek a csatlakozok, midltal a gépben tokéletlen

lesz a szegek elotolésa.

Nail = Szegek

A szegek nagyon nedves vagy meleg, illetve kdzvetlen napfény-
nek kitett helyen torténo térolésat kertlni kell.

Nail = Szegek; Humid = Nedvesség; Hot = Meleg

KARBANTARTAS

A FIGYELEM:
Mielott barmilyen ellenorzési vagy karbantartas munkéba fogna a gépen, mindig oldjale rdlaa
|égtomlot.

A szegezogép karbantartasa

Uzembe helyezés elott minden esetben vizsgédlja meg, hogy milyen a gép dtalénos éllapota, és nem
lazultak-e ki a csavarjai. Szikség esetén hlizza meg a csavarokat.
17. dbra

Miutén kihlOzta a gép csatlakozozsinérjdt a haldzati aljzatbdl, naponkénti ellenorzéssel gyozodjon
meg az érintkezoelem és a kioldd kapcsold akaddytalan mozgésardl. Tilos a gépet haszndatba
venni, ha az érintkezoelem vagy akioldo kapcsol 6 szorul vagy akad.

18. &bra

Ellenorizze, hogy az &dlito kar ZARO helyzete megakadayozza-e a kioldo kapcsol 6t megnyomé-
sat.
19. dbra

Ha a gépet hosszabb ideig nem akarja haszndni, kenje meg pneumatikus gépolajjal, és raktarozza
egy biztonsagos helyen. A gépet nem szabad kdzvetlen napfény hatdsanak Kitett és/vagy nedves
vagy nagyon meleg kornyezetben tarolni.

20-21. &bra
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A légsurito, a levego-elokészito szer elvény és a légtémlo karbantartasa
22-23. &bra

Haszndat utan minden esetben Uritse ki a légsurito tartalyat és a légszurot. Ha hagyjuk, hogy ned-
vesseg kerlilhessen a gép belsgébe, szdmolnunk kell azzal, hogy a gép gyenge teljesitményt fog
nyUjtani, és esetleg tonkre is megy.

Rendszeres ellenorzéssel gyozodjon meg arrdl, hogy a levego-elokészito szerelvény olajozdjaban
elegendo pneumatikaolg varte. Ha nem gondoskodunk elégséges kenésrol, a témitogyuruk nagyon
hamar e fognak kopni.

24. &bra

Ovjaalégtomlot atilzott hotol (vagyis a60°C folétti homérsék-
letektol) és a vegyszerektol (higitotdl, eros savaktdl és |agoktdl).
Probalja meg az esetleges akadalyoktdl tavol elvezetni atémiot,
nehogy a gép mukddtetése kdzben beakadhasson valamibe, ami-
tol veszélyhelyzet dllhat elo. A tdmlo elvezetésekor kerilje el az
éles peremeket és az olyan helyeket is, ahol atémlo megsériilhet
vagy kidorzsolodhet.

A termék BIZTONSAGOS és MEGBIZHATO voltdnak megorzése érdekében mindennemu javi-
tast, karbantartast vagy beszabdyozast a Makita egyik erre felhatalmazott javitokozpontjaval, kiza
rélag Makita gyartmanyl cserealkatrészek felhasznaldsaval célszeru elvégeztetni.
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